Victaulic® Edelstahl-OGS-Formteile \Sctaulic
17.16-GER

\,@‘Q

1.0 PRODUKTBESCHREIBUNG

Erhaltliche GroBen:
e 33— 12"/DN20 — DN300
Maximaler Betriebsdruck:

e Die Nenndrtcke der Formteile entsprechen den Nenndriicken der Kupplung, die zu deren Installation verwendet
wird. Kupplungs-Nenndricke hangen von der Rohrwandstarke ab.

Funktion:

¢ Verbindet Rohrabschnitte, ermdglicht Richtungsanderungen und passt verschiedene GréBen oder Komponenten
aneinander an.

Alle Formteile werden mit Nuten des Victaulic Original Groove Systems (OGS) geliefert. Die Formteile drfen
ausschlieBlich mit den Kupplungen, Armaturen, Zubehdrteilen und Rohren von Victaulic verwendet werden,
deren Enden ein Victaulic OGS-Nutprofil aufweisen.

Normen und Anforderungen:

e Der Abstand zwischen den Stitzaufthdngungen entspricht den Anforderungen gemanB , Power Piping Code
“ ASME B31.1 und ,Building Services Piping Code“ ASME B31.9.

2.0 ZERTIFIZIERUNG/ZULASSUNGEN

ANMERKUNGEN
e Siehe Victaulic Datenblatt 10.01 fur weitere Einzelheiten

e Siehe Victaulic Datenblatt 02.06 fur potenzielle Zulassungen im Hinblick auf Trinkwasser.

BEZIEHEN SIE SICH HINSICHTLICH DER INSTALLATION UND WARTUNG VON PRODUKTEN SOWIE DES SUPPORTS
IMMER AUF DIE ANMERKUNGEN AM ENDE DIESES DOKUMENTS.

System-Nr. Ort Spez.-Abschnitt Absatz

Vorgelegt von Datum Genehmigt Datum
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3.0 MATERIALSPEZIFIKATIONEN

Materialspezifikationen fiir Schedule 10S:
Anmerkung: Formteile sind fur die GréBen 3 — 12"/80 — 300 mm optional in Schedule 5S erhaltlich.

Rohrbé6gen:

e Standard: Schedule 10S, Edelstahl 304L oder 316L, mit gerollter Nut aus Material gemai A 403/A 403M oder
Rohr gemaB ASTM A 312/A 312M oder Blech gemaB ASTM A 240/A 240M.

e Optional: 90°- und 45°-Bodgen der GroBen 1-2 12"/DN25-65 mm und 76,1 mm erhéltlich in Schedule 10S,
Klasse CF8M (Edelstahl 316) gemaB ASTM A 351/A 351M, A 743/A 743M und A 774/A 744M.
T-Stiicke und Reduzier-T-Stiicke:

e Standard: Schedule 10S, Edelstahl 304L oder 316L, mit gerollter Nut aus Material geméai A 403/A 403M oder
Rohr geméaB ASTM A 312/A 312M oder Blech gemaB ASTM A 240/A 240M.

e Optional: T-Stlicke der GroBen 1 ¥%-2 12"/DN40 — 65 mm und 76,1 mm erhaltlich in Schedule 10S, Klasse CF8M
(Edelstahl 316) geméB ASTM A 351/A 351M, A 743/A 743M und A 774/A 744M.

Abzweige, Y-Stiicke, Kreuzstiicke:
e Standard: Schedule 10S, Edelstahl 304L oder 316L, mit gerollter Nut aus Material geman A 403/A 403M oder
Rohr gemaB ASTM A 312/A 312M oder Blech gemaB ASTM A 240/A 240M.
Adapternippel:
e Standard: Schedule 10S, Edelstahl 304L oder 316L, mit gerollter Nut aus Material gemai A 403/A 403M oder
Rohr gemaB ASTM A 312/A 312M oder Blech gemaB ASTM A 240/A 240M.
Konzentrische Reduzierstiicke:

e Standard: 1 ¥ x 34 bis 2 1" x 2"/DN40 x DN20 bis 65 mm x DN50 und 76,1 x 60,3 mm, Schedule 10S,
Klasse CF8M (Edelstahl 316) gemaB ASTM A 351/A 351M, A 743/A 743M und A 774/A 744M.

e Standard: 3 x 1 bis 12 x 10"/DN80 x DN25 bis DN300 x DN250, Schedule 10S, Edelstahl 304L oder 316L, mit gerollter
Nut aus Material gemani A 403/A 403M oder Rohr geméaB ASTM A 312/A 312M oder Blech geméaB ASTM A 240/A 240M.

Exzentrische Reduzierstiicke:
e Standard: Schedule 10S, Edelstahl 304L oder 316L, mit gerollter Nut aus Material geméai A 403/A 403M oder
Rohr gemaB ASTM A 312/A 312M oder Blech gemaB ASTM A 240/A 240M.

Abdeckkappen:

e Standard: Zur Verwendung mit Schedule-10S-Rohren, Schedule 10S, Klasse CF8M (Edelstahl 316) gemal
ASTM A 351/A 351M, A 743/A 743M und A 774/A 744M.
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4.0 ABMESSUNGEN

Rohrbdgen

Nr. 410 SS, 90°-Rohrbogen mit langem Radius
Nr. 411 SS, 45°-Rohrbogen

‘fC bis E+‘
‘ |' CoisEy
L, Y
bis
£
I —
Nr. 410 SS Nr. 411 SS
Nr. 410 SS, Nr. 411 SS,
GroBe 90°-Rohrbogen 45°-Rohrbogen
Tatsachlicher Ungef. Gewicht Ungef. Gewicht
Nennwert AuBendurchmesser C bis E pro Stck. C bis E pro Stck.
Zoll Zoll Zoll Ib Zoll Ib
DN mm mm kg mm kg
g 1.325 2.88 0.7 2.00 0.6
DN25 33,7 73 03 51 03
1%! 1.750 3.13 1.0 2.00 0.8
DN32 42,4 80 0,5 51 0,4
1%! 1.900 3.50 1.4 213 1.0
DN40 48,3 89 0,6 54 0,5
2! 2.375 4.50 2.2 2.75 1.6
DN50 60,3 114 1,0 70 0,7
2% 2.875 5.00 33 2.88 2.2
73,0 127 1,5 73 1,0
3.000 3.75 2.8 2.25 1.3
DN65 76,1 95 1,3 57 0,6
3 3.500 4.50 2.6 2.00 1.3
DN80 88,9 114 1,2 51 0,6
4 4.500 6.00 4.7 2.50 2.3
DN100 114,3 152 2,1 63 1,0
5.500 7.50 7.8 3.13 3.1
DN125 139,7 190 3,5 79 14
6.500 9.00 10.8 3.75 53
165,1 229 4,9 95 2,4
6 6.625 9.00 11.0 3.75 5.5
DN150 168,3 229 5,0 95 2,5
8.000 12.00 20.7 5.00 9.7
21615 216,3 305 9,4 127 4,4
8 8.625 12.00 21.2 5.00 11.0
DN200 219,1 305 9,6 127 5,0
10.000 15.00 357 6.25 17.7
26715 267,4 381 16,2 159 8,0
10 10.750 15.00 36.6 6.25 18.5
DN250 273,0 381 16,6 159 8,4
12.000 18.00 54.2 7.50 21.1
31815 318,5 457 24,6 190 9,6
12 12.750 18.00 59.6 7.50 28.4
DN300 3239 457 27,0 190 12,9
1 Gegossene Formteile erhéltlich in CF8M (Edelstahl 316)
17.16-GER 2810 Rev U Aktualisiert 03/2019  © 2019 Victaulic Company. Alle Rechte vorbehalten.
victaulic.com ictaulic’

3


http://www.victaulic.com/en/
http://www.victaulic.com

victaulic.com

4.0 ABMESSUNGEN (Fortsetzung)

Rohrbdgen

Nr. 412 SS, 22 ¥:°-Rohrbogen
Nr. 413 SS, 11 %°-Rohrbogen

i~
Cﬁ E
x B
ChisE ‘
v
Nr. 412 SS Nr. 413 SS
Nr. 412 SS, Nr. 413 SS,
GroBe 22 Y2°-Rohrbogen 11 Y °-Rohrbogen
Tatsachlicher Ungef. Gewicht Ungef. Gewicht
Nennwert AuBendurchmesser C bis E pro Stck. C bis E pro Stck.
Zoll Zoll Zoll Ib Zoll Ib
DN mm mm kg mm kg
Ya 1.130 1.63 1.38
DN20 26,9 41 B 35 B
1 1.325 1.63 0.5 1.38 0.2
DN25 33,7 41 0,2 35 0,1
1% 1.750 1.75 0.6 1.38 0.4
DN32 42,4 44 0,3 35 0,2
1% 1.900 1.75 0.6 1.38 0.4
DN40 48,3 44 0,3 35 0,2
2 2.375 1.88 1.0 1.38 0.7
DN50 60,3 48 0,5 35 0,3
2% 2.875 2.00 14 1.50 0.7
73,0 51 0,6 38 0,3
3.000 2.25 1.50
DN65 76,1 57 - 38 -
3 3.500 2.25 1.7 1.50 1.2
DN80 88,9 57 0,8 38 0,5
4 4.500 2.88 2.8 1.75 1.8
DN100 114,3 73 1,3 44 0,8
5.500 2.88 2.00
DN125 139,7 73 - 51 -
6.500 3.13 5.5 2.00 3.5
165,1 79 2,5 51 1,6
6 6.625 3.13 5.8 2.00 34
DN150 168,3 79 2,6 51 1,5
8 8.625 3.88 9.2 2.00 4.6
DN200 219,1 99 4,2 51 2,1
10 10.750 4.38 13.6 2.13 53
DN250 273,0 111 6,2 54 2,4
12 12.750 4.88 19.2 2.25 14.1
DN300 3239 124 8,7 57 6,4

HINWEIS
e Alle Rohrbogen Nr. 412 SS und Nr. 413 SS sind aus segmentgeschweiBtem Edelstahl.
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4.0 ABMESSUNGEN (Fortsetzung)
T-Stiick
Nr. 420 SS

!<C bis E)‘ !“C bis E‘*‘
o
C
(s
=
Nr. 420 SS Nr. 420 SS
Nr. 420 SS
GroBe T-Stiick
Nennwert Tatséchlicher AuBendurchmesser Chbis E Ungef. Gewicht pro Stck.
Zoll Zoll Zoll Ib
DN mm mm kg
1691 1.325 2.25 0.7
DN2569) 33,7 57 0.3
1% 1.750 3.13 1.5
DN32 42,4 79 0,7
1% 1.900 3.38 2.2
DN40 48,3 86 1,0
2! 2.375 2.75 24
DN50 60,3 70 1,1
2] 2.875 3.13 3.7
73,0 79 1,7
3.000 3.75 4.5
DN65 76,1 95 2,2
3 3.500 3.75 3.1
DN80 88,9 95 14
4 4.500 4.50 49
DN100 114,3 114 2,2
5.500 5.25 7.9
DN125 139,7 133 3,6
6.500 5.88 1.3
165,1 149 51
6 6.625 5.88 11.7
DN150 168,3 149 53
8.000 7.75 20.3
21615 216,3 197 9,2
8 8.625 7.75 20.4
DN200 219,1 197 9,3
10.000 8.88 339
26715 267,4 226 15,4
10 10.750 8.88 34.4
DN250 273,0 226 15,6
12.000 10.38 48.4
31815 318,5 264 22,0
12 12.750 10.38 524
DN300 3239 264 23,8

1 Gegossene Formteile erhéltlich in CF8M (Edelstahl 316)

HINWEIS
* (sg) bedeutet segmentgeschweiBt
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4.0 ABMESSUNGEN (Fortsetzung)

Reduzier-T-Stiicke
Nr. 425 SS
i« Cbis E*‘
[ -
XA
C
S
¥
Nr. 425 SS Nr. 425 SS
Nr. 425 SS, Reduzier-T-Stiick
Tatsachlicher Durchgang Abzweig
NenngroBe AuBendurchmesser C bis E Cbis E Ungef. Gewicht pro Stck.
Zoll Zoll Zoll Zoll Ib
DN mm mm mm kg
1% 1% 34! 1.900 1.900 1.130 2.75 2.75 1.3
DN40 * DN40 * DN20 | 483 * 483 * 269 70 70 0,6
11 1.325 2.75 2.75 1.4
DN25 33,7 70 70 0,6
1% 1.750 2.75 2.75 1.5
DN32 42,4 70 70 0,7
2 2 34! 2.375 2.375 1.130 3.25 3.25 20
DN50 * DN50 * DN20 | 603 * 603 * 269 83 83 09
11 1.325 3.25 3.25 2.1
DN25 33,7 83 83 1,0
1 %! 1.750 3.25 3.25 2.3
DN32 42,4 83 83 1,0
17%! 1.900 2.75 275 2.0
DN40 48,3 70 70 0,9
2% . 2% 7 34! 2.875 . 2.875 . 1.130 3.75 3.75 2.8
DN20 73,0 73,0 26,9 95 95 1,3
1 1.325 3.75 3.75 3.0
DN25 33,7 95 95 1,4
1% 1.900 3.75 3.75 3.5
DN40 48,3 95 95 1,6
27 2.375 3.07 3.07 3.5
DN50 60,3 78 78 1,6
3.75 3.75 3.5
DN65 x DN65 x 60,3 2,875 x 2,875 x 60,3 95 95 16
3 3 3469 | 3.500 3.500 1.130 4.25 4.25 4.0
DN8O * DN80 * DN20 | 889 * 889 X 269 108 108 18
169 1.325 4.25 4.25 4.1
DN25 33,7 108 108 1,9
1 Vals9) 1.750 4.25 4.25 4.2
DN32 42,4 108 108 1,9
1 15(59) 1.900 4.25 4.25 43
DN40 48,3 108 108 2,0
2 2.375 3.77 3.23 3.1
DN50 60,3 96 82 14
2% 2.875 3.77 3.23 3.1
73,0 96 82 1,4
3.500 3.77 3.23 3.1
DN65 88,9 96 82 14

1 Gegossene Formteile erhéltlich in CF8M (Edelstahl 316)
HINWEIS

® (sg) bedeutet segmentgeschweiBt
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4.0 ABMESSUNGEN (Fortsetzung)

Reduzier-T-Stiicke
Nr. 425 SS
i«Cb\s Eﬂ
[ |
X
C
S
¥
Nr. 425 SS Nr. 425 SS
Nr. 425 SS, Reduzier-T-Stiick
Tatsachlicher Durchgang Abzweig
NenngroBe AuBendurchmesser C bis E C bis E Ungef. Gewicht pro Stck.
Zoll Zoll Zoll Zoll Lbs.
DN mm mm mm kg
4 4 169 | 4,500 4.500 1.325 5.00 5.00 5.0
DN100 X DN100 * DN25 | 1143 * 1143 * 337 127 127 23
1 4(59) 1.750 5.00 5.00 53
DN32 42,4 127 127 2,4
1 15059 1.900 5.00 5.00 5.6
DN40 48,3 127 127 2,5
2 2.375 447 3.88 49
DN50 60,3 114 99 2,2
2% 2.875 447 3.82 49
73,0 114 97 2,2
3.500 4.47 3.82 49
DN65 88,9 114 97 2,2
3 3.500 447 3.88 49
DN80 88,9 114 99 2,2
5.28 4.38 6.85
DN125 x DN125 x 889 139,7 x 139,7 x 889 134 1 31
5.28 4.62 7.85
1143 1143 134 117 3,6
6 6 269 | 6.625 6.625 2.375 6.50 6.50 11.6
DN150 * DN150 * DN50 | 1683 * 1683 * 60,3 165 165 53
2 15(s9) 2.875 6.50 6.50 121
73,0 165 165 55
3 3.500 591 4.88 8.8
DN80 88,9 150 124 4,0
4 4.500 5.91 5.12 9.5
DN100 114,3 150 130 4,3
8 8 21569 | 8625 8.625 3.500 7.75 7.75 17.5
DN200 * DN200 * 2191 X 2191 * 889 197 197 7,9
369 4.500 7.75 7.75 18.0
DN80 114,3 197 197 8,2
4 6.625 7.79 6.31 18.1
DN100 168,3 198 160 8,2
6 7.750 7.79 6.62 18.5
DN150 197 198 168 8,4

HINWEIS

e (sg) bedeutet segmentgeschweiBt
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4.0 ABMESSUNGEN (Fortsetzung)

Reduzier-T-Stiicke
Nr. 425 SS
l< ChisE
f is ﬂ
L] |
X
C
bEis
¥
Nr. 425 SS Nr. 425 SS
Nr. 425 SS, Reduzier-T-Stiick
Tatsachlicher Durchgang Abzweig
NenngroBe AuBendurchmesser C bis E C bis E Ungef. Gewicht pro Stck.
Zoll Zoll Zoll Zoll Ib
DN mm mm mm kg
10 < 10 N 369 110.750 _ 10.750 X 3.500 9.00 9.00 29.0
DN250 © DN250 DN80 | 3239 3239 88,9 229 229 13,2
469) 4500 9.00 9.00 30.0
DN100 88,9 229 229 13,6
6 6.625 8.89 7.70 28.2
DN150 168,3 226 196 12,8
8 8.625 8.89 8.59 31.3
DN200 219,1 226 218 14,2
12 . 12 669 | 12,750 _ 12.750 x 6625 10.00 10.00 43.0
DN300 © DN300 DN150 | 3239 3239 168,3 254 254 19,5
8 8.625 10.39 9.51 40.1
DN200 219,1 264 242 18,2
10 10.750 10.39 9.89 47.6
DN250 273,0 264 251 21,6
HINWEIS
* (sg) bedeutet segmentgeschweiBt
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4.0 ABMESSUNGEN (Fortsetzung)

45°-Abzweige, Y-Stiicke und Kreuzstiicke

Nr. 430 SS, 45°-Abzweig
Nr. 433 SS, Y-Stiick
Nr. 435 SS, Kreuzstlck

5N

) >

FC bis E-»
is

"_mU

Nr. 430 SS Nr. 433 SS Nr. 435 SS
GroBe Nr. 430 SS, 45°-Abzweig Nr. 433 SS, Y-Stiick Nr. 435 SS, Kreuzstiick
Ungef. Ungef. Ungef.
Tatsachlicher Gewicht Gewicht Gewicht
Nennwert | AuBendurchmesser| C bis LE C bis SE pro Stck. C bis LE C bis SE pro Stck. C bis E pro Stck.
Zoll Zoll Zoll Zoll b Zoll Zoll Ib Zoll Ib
DN mm mm mm kg mm mm kg mm kg
Y4 1.130 4.50 2.00 0.8 2.25 2.00 0.6 2.25 0.7
DN20 26,9 114 51 04 57 51 0,3 57 0,3
1 1.325 5.00 2.25 1.4 2.25 2.25 0.9 2.25 1.1
DN25 33,7 127 57 0,6 57 57 0,4 57 0,5
1% 1.750 5.75 2.50 1.9 2.75 2.50 1.2 2.75 1.6
DN32 42,4 146 64 0,9 70 64 0,5 70 0,7
1% 1.900 6.25 2.75 2.6 2.75 2.75 1.4 2.75 1.9
DN40 48,3 159 70 1,2 70 70 0,6 70 0,9
2 2.375 7.00 2.75 33 3.25 2.75 1.8 3.25 2.7
DN50 60,3 178 70 1,5 83 70 0,8 83 1,2
2% 2.875 7.75 3.00 53 3.75 3.00 25 3.75 3.6
73,0 197 76 2,4 95 76 11 95 1,6
3 3.500 8.50 3.25 6.5 4.25 3.25 34 4.25 5.8
DN80 88,9 216 83 2,9 108 83 1,5 108 2,6
4 4.500 10.50 3.75 11.2 5.00 3.75 5.1 5.00 8.0
DN100 114,3 267 95 51 127 95 2,3 127 3,6
6 6.625 14.00 4.50 20.9 6.50 4.50 10.7 6.50 134
DN150 168,3 356 114 9,5 165 114 4,9 165 6,1
8 8.625 18.00 6.00 331 7.75 6.00 16.6 7.75 221
DN200 219,1 457 152 15,0 197 152 7,5 197 10,0
10 10.750 20.50 6.50 47.5 9.00 6.50 31.6 9.00 54.9
DN250 273,0 521 165 21,5 229 155 14,3 229 24,9
12 12.750 23.00 7.00 79.2 10.00 7.00 384 10.00 52.8
DN300 3239 584 178 35,9 254 178 17,4 254 23,9
HINWEIS
e Alle Formteile Nr. 430 SS, Nr. 433 SS und Nr. 435 SS sind segmentgeschweiBt.
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4.0 ABMESSUNGEN (Fortsetzung)

Adapternippel

Nr. 442 SS, gen. x gef.
Nr. 443 SS, gen. x gen.

[— EDisE~ [ Ebis E—

Nr. 442 SS Nr. 443 SS

GroBe Nr. 442 SS Nr. 443 SS

Tatsachlicher Ungef. Gewicht Ungef. Gewicht
Nennwert AuBendurchmesser E bis E pro Stck. E bis E pro Stck.
Zoll Zoll Zoll Ib Zoll Ib
DN mm mm kg mm kg
% 1.130 3.00 0.2 3.00 0.2
DN20 26,9 76 0,1 76 0,1
1 1.325 3.00 0.3 3.00 0.3
DN25 33,7 76 0,1 76 0,1
1% 1.750 4.00 0.6 4.00 0.6
DN32 42,4 102 03 102 03
1% 1.900 4.00 0.7 4.00 0.7
DN40 48,3 102 0,3 102 0,3
2 2.375 4.00 0.8 4.00 0.8
DN50 60,3 102 04 102 04
2% 2.875 4.00 1.1 4.00 1.1
73,0 102 0,5 102 0,5
3 3.500 4.00 1.2 4.00 1.2
DN80 88,9 102 0,5 102 0,5
4 4.500 6.00 238 6.00 238
DN100 114,3 152 1,3 152 1,3
6 6.625 6.00 4.6 6.00 4.6
DN150 168,3 152 2,1 152 2,1
8 8.625 6.00 6.5 6.00 6.5
DN200 219,1 152 2,9 152 2,9
10 10.750 8.00 12.2 8.00 12.2
DN250 273,0 203 55 203 55
12 12.750 8.00 15.8 8.00 15.8
DN300 3239 203 7,2 203 7,2
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4.0 ABMESSUNGEN (Fortsetzung)

Konzentrische Reduzierstiicke

Nr. 450 SS
|« Ebis E»\
Nr. 450 SS
Nr. 450 SS, konzentrisches Reduzierstiick
Tatsachlicher Durchgang
NenngroBe | AuBendurchmesser E bis E Ungef. Gewicht pro Stck.
Zoll Zoll Zoll b
DN mm mm kg
1% . 3" 1 1.900 . 1.130 3.75 1.3
DN40 DN20| 48,3 26,7 95 0,6
17 1.325 3.75 14
DN25 33,7 95 0,6
1%’ 1.750 3.75 1.5
DN32 42,4 95 0,7
2 X 3" 2375 X 1.130 3.75 2.0
DN50 DN20| 60,3 26,7 95 0,9
17 1.325 3.75 2.1
DN25 33,7 95 1,0
1% 1.750 3.75 23
DN32 42,4 95 1,0
1% 1.900 5.00 1.3
DN40 48,3 127 0,6
2% . 1" 12875 . 1.325 5.00 3.0
DN25| 73,0 33,7 127 14
1%’ 1.750 5.00 2.8
DN32 42,4 127 13
2l 2.375 5.00 1.7
DN50 60,3 127 0,8
3.000 2.375 2.50 1.7
DN65 x 60,3 76,1 X 60,3 64 08
3 . 1 3.500 . 1.325 5.00 4.0
DN80 DN25| 88,9 33,7 127 1,8
1% 1.750 5.00 4.1
DN32 42,4 127 1,9
1% 1.900 5.00 4.2
DN40 48,3 127 1,9
2 2.375 5.00 1.6
DN50 60,3 127 0,7
2% 2.875 5.00 1.5
73,0 127 0,7
3.000 5.00 1.5
DN65 76,1 127 0,7
4 X 2 |4.500 X 2.375 5.00 39
DN100 DN50/114,3 60,3 127 1,8
2% 2.875 5.00 5.8
73,0 127 2,6
3.000 5.00 5.8
DN65 76,1 127 2,6
3 3.500 5.00 20
DN80 88,9 127 0,9

1 Gegossene Formteile erhéltlich in CF8M (Edelstahl 316)
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4.0 ABMESSUNGEN (Fortsetzung)

Konzentrische Reduzierstiicke

Nr. 450 SS
|<—Ebis E»\
Nr. 450 SS
Nr. 450 SS, konzentrisches Reduzierstiick
Tatsachlicher Durchgang
NenngroBe AuBendurchmesser E bis E Ungef. Gewicht pro Stck.
Zoll Zoll Zoll Ib
DN mm mm kg
5.500 3.500 5.00 3.0
DN125 x DN88,9 139.7 88.9 127 14
4.500 5.00 3.2
DN114.3 114,3 127 1,5
6 X 2% 6.625 2.875 9.00 6.8
DN150 168,3 73,0 229 3,1
3 3.500 5.50 4.0
DN80 88,9 140 1,8
4 4.500 5.50 4.2
DN100 114,3 140 1,9
5.500 5.50 45
DN125 139,7 140 2,0
8 . 4 8.625 4.500 6.00 5.3
DN200 DN100 |219,1 114,3 152 24
5.500 6.00 6.1
DN125 139,7 152 2,8
6 6.625 6.00 7.0
DN150 168,3 152 32
10 X 6 10.750 6.625 7.00 8.8
DN250 DN150 | 273 168,3 178 4,0
8 8.625 7.00 1.5
DN200 219,1 178 5,2
12 7 8 12.750 . 8.625 8.00 13.2
DN300 DN200 3239 2191 203 6,0
10 10.750 8.00 17.0
DN250 273,0 203 7,7
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4.0 ABMESSUNGEN (Fortsetzung)

Exzentrische Reduzierstiicke

Nr. 451 SS
‘« EbisE T
Nr. 451 SS
Nr. 451 SS, exzentrisches Reduzierstiick
Tatsachlicher
NenngroBe AuBendurchmesser Durchgang E bis E Ungef. Gewicht pro Stck.

Zoll Zoll Zoll Ib
DN mm mm kg
1% . 1 1.900 7 1.325 3.75 1.4
DN40 DN25 | 48,3 33,7 95 0,6
1% 1.750 3.75 1.5
DN32 42,4 95 0,7
2 X 1 2.375 X 1.325 3.75 2.1
DN50 DN25 | 60,3 33,7 95 1,0
1% 1.750 3.75 23
DN32 42,4 95 1,0
1% 1.900 3.75 2.5
DN40 48,3 95 11
2% . 1% 2875 53 1.900 5.00 3.0
DN32 | 73,0 48,3 127 14
2 2.375 5.00 35
DN50 60,3 127 1,6
3 X 1% |3.500 X 1.900 5.00 4.2
DN80 DN40 | 88,9 48,3 127 1,9
2 2.375 5.00 43
DN50 60,3 127 2,0
2% 2.875 5.00 45
73,0 127 2,0
4 53 2 4.500 7 2.375 5.00 4.8
DN100 DN50 | 114,3 60,3 127 2,2
2% 2.875 5.00 5.8
73,0 127 2,6
3 3.500 5.00 5.9
DN80 88,9 127 2,7
6 X 2% 6.625 X 2.875 9.00 6.8
DN150 168,3 73,0 229 3,1
3 3.500 9.00 6.9
DN80 88,9 229 3,1
4 4.500 9.00 7.0
DN100 114,3 229 3,2
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4.0 ABMESSUNGEN (Fortsetzung)

Kappe
Nr. 460 SS
-
Nr. 460 SS
Nr. 460 SS
GroBe Kappe
Tatsachlicher Max. GroBe Ungef. Gewicht
Nennwert AuBendurchmesser Starke ,, T des Anschlusses pro Stck.
Zoll Zoll Zoll Zoll Ib
DN mm mm kg
EZ8 1.130 0.75 Nz 0.1
DN20 26,9 19 - 0,1
1 1.325 0.75 Nz 0.2
DN25 33,7 19 - 0,1
1% 1.660 0.75 Nz 0.3
DN32 42,4 19 - 0,1
1% 1.900 0.75 Nz 0.4
DN40 48,3 19 - 0,2
2 2.375 1.00 " 0.6
DN50 60,3 25 0,3
2% 2.875 1.13 % 0.9
73,0 29 ° 04
3.000 1.13 3% 1.1
DN65 76,1 29 0,5
3 3.500 1.00 " 1.1
DN80 88,9 26 0,5
4 4.500 1.13 " 1.8
DN100 114,3 29 0,8
5.500 1.38 % 3.2
DN125 139,7 35 1,5
6.500 1.75 3 4.1
165,1 44 * 1,9
6 6.625 1.75 % 4.0
DN150 168,3 44 1,8
8.000 2.25 7.0
A 216,3 57 % 3,22
8 8.625 2.25 % 7.0
DN200 219,1 57 3,2
10.00 2.75 7.5
e/ 267,4 70 2 34
10 10.75 2.75 5 17.8
DN250 273,0 70 8,1
12.00 3.25 26.3
Sk 318,5 83 2 12,0
12 12.75 3.25 By 26.7
DN300 323,9 83 12,1
HINWEIS
e Endkappen sind mit NPT/BSPT-Gewindeanschluss erhéltlich. Setzen Sie sich bezlglich weiterer Informationen mit Victaulic in Verbindung.
17.16-GER 2810 Rev U Aktualisiert 03/2019  © 2019 Victaulic Company. Alle Rechte vorbehalten.
victaulic.com ictaulic’

14


http://www.victaulic.com/en/
http://www.victaulic.com

victaulic.com

3.1 MATERIALSPEZIFIKATIONEN (Fortsetzung)

Materialspezifikationen fiir Schedule 40S:
Anmerkung: Soweit nicht anders angegeben, sind alle Formteile in diesem Abschnitt aus segmentgeschweiBtem Edelstahl

Rohrbogen:

e Standard: Schedule 40S, Edelstahl 304L oder 316L, mit gerollter oder gefraster Nut aus Material geman A 403/A
403M oder Rohr gemaB ASTM A 312/A 312M oder Blech geméaB ASTM A 240/A 240M.

¢ Optional: 90°- und 45°-Bdgen der GroBen 2 — 3"/DN40 — DN8O erhaltlich in Schedule 40S, Klasse CF8M
(Edelstahl 316) geméaB ASTM A 351/A 351M, A 743/A 743M und A 774/A 744M

e QOptional: 90°- und 45°-Bdgen der GroBen 2 — 3"/DN40O — DN8O erhéltlich in Schedule 40S, Klasse CE3MN,
Klasse 5 (Super-Duplex-Edelstahl) gemaB A890 und A995.
T-Stiicke und Reduzier-T-Stiicke:

e Standard: Schedule 40S, Edelstahl 304L oder 316L, mit gerollter oder gefraster Nut aus Material geman A 403/A
403M oder Rohr gemaB ASTM A 312/A 312M oder Blech geméaB ASTM A 240/A 240M.

o Optional: T-Stlicke der GroBen 2 — 3"/DN40 — DN8O und Reduzier-T-Stlicke der GroBen 3 x 2 ¥"/DN80 x 65 mm erhaltlich
in Schedule 40S, Klasse CF8M (Edelstahl 316) gemaB ASTM A 351/A 351M, A 743/A 743M und A 774/A 744M

e Qptional: T-Stucke der GroBen 2 — 3"/DN40 — DN8O und Reduzier-T-Stlicke der GroBen 3 x 2 2"/DN80 x 65 mm
erhéltlich in Schedule 40S, Klasse CE3MN, Klasse 5 (Super-Duplex-Edelstahl) gemaB A890 und A995.
Abzweige, Y-Stiicke, Kreuzstiicke:
e Standard: Schedule 40S, Edelstahl 304L oder 316L, mit gerollter oder gefraster Nut aus Material geman A 403/A
403M oder Rohr gemaB ASTM A 312/A 312M oder Blech geméaB ASTM A 240/A 240M.
Adapternippel:
e Standard: Schedule 40S, Edelstahl 304L oder 316L, mit gerollter oder gefraster Nut aus Material geman A 403/A
403M oder Rohr gemaB ASTM A 312/A 312M oder Blech geméaB ASTM A 240/A 240M.
Konzentrische und exzentrische Reduzierstiicke:
e Standard: Schedule 40S, Edelstahl 304L oder 316L, mit gerollter oder gefraster Nut aus Material gemaBn A 403/A
403M oder Rohr gemaB ASTM A 312/A 312M oder Blech geméaB ASTM A 240/A 240M.
Abdeckkappen:

e Standard: Zur Verwendung mit Schedule-40S-Rohren, Schedule 40S, Edelstahl 304L oder 316L, mit gerollter oder gefraster
Nut aus Material gemaB A 403/A 403M oder Rohr geméaB ASTM A 312/A 312M oder Blech gemaB ASTM A 240/A 240M.
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4.1 ABMESSUNGEN (Fortsetzung)
Rohrbégen

Nr. 410H SS, 90°-Rohrbogen mit langem Radius
Nr. 411H SS, 45°-Rohrbogen

e C bis E
i ‘ Il C\gis £y
bc‘\s )
E
I ——
Nr. 410H SS Nr. 411H SS
Nr. 410H SS, Nr. 411H SS,
GroBe 90°-Rohrbogen 45°-Rohrbogen
Tatsachlicher Ungef. Gewicht Ungef. Gewicht
Nennwert AuBendurchmesser C bis E pro Stck. C bis E pro Stck.
Zoll Zoll Zoll Ib Zoll Ib
DN mm mm kg mm kg
1 1.325 2.88 0.7 2.25 0.6
DN25 33,7 73 0,3 57 0,3
1Y% 1.750 3.25 13 2.38 0.9
DN32 42,4 83 0,6 61 0,4
1% 1.900 3.63 1.4 2.50 1.1
DN40 48,3 92 0,6 64 0,5
22 2375 4.38 25 2.75 24
DN50 60,3 111 1,1 70 1,1
222 2.875 5.13 3.8 3.13 2.8
73,0 130 1,7 80 13
32 3.500 5.88 54 3.38 4.1
DN80 88,9 149 2,4 86 1,9
4 4.500 7.50 12.0 4.00 4.8
DN100 114,3 191 54 102 2,2
6 6.625 10.75 29.3 5.50 17.0
DN150 168,3 273 13,3 140 7,7
8 8.625 14.25 59.0 7.25 34.0
DN200 219,1 362 26,8 184 15,4
10 10.75 17.25 99.0 8.50 58.3
DN250 273,0 438 44,9 216 26,4
12 12.75 20.50 142.0 10.00 85.0
DN300 323,9 521 64,4 254 38,6

2 Gegossene Formteile erhéltlich in CF8M (Edelstahl 316) und CE3MN (Super-Duplex-Edelstahl)
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4.1 ABMESSUNGEN (Fortsetzung)

Rohrbogen
Nr. 412H SS, 22 °-Rohrbogen
Nr. 413H SS, 11 “4°-Rohrbogen

~
i
b
Chis E
v
Nr. 412H SS Nr. 413H SS
Nr. 412H SS Nr. 413H SS
GroBe 22 Y2°-Rohrbogen 11 Y °-Rohrbogen
Tatsachlicher Ungef. Gewicht Ungef. Gewicht
Nennwert AuBendurchmesser ChisE pro Stck. ChisE pro Stck.
Zoll Zoll Zoll Ib Zoll Ib
DN mm mm kg mm kg
Ya 1.130 1.63 1.38
DN20 26,9 4 B 35 B
1 1.325 1.63 0.6 1.38 0.3
DN25 33,7 41 0,3 35 0,1
1% 1.750 1.75 0.8 1.38 0.5
DN32 42,4 44 0,4 35 0,2
1% 1.900 1.75 0.8 1.38 0.5
DN40 48,3 44 0,4 35 0,2
2 2.375 1.88 1.4 1.38 1.0
DN50 60,3 48 0,6 35 0,5
2% 2.875 2.00 23 1.50 1.1
73,0 51 1,0 38 0,5
3 3.500 2.25 3.1 1.50 2.1
DN80 88,9 57 14 38 1,0
4 4.500 2.88 5.6 1.75 3.6
DN100 114,3 73 2,5 44 1,6
6 6.625 3.13 12.2 2.00 7.0
DN150 168,3 79 55 51 3,2
8 8.625 3.88 20.0 2.00 10.1
DN200 219,1 99 9,1 51 4,6
10 10.750 4.38 30.0 2.13 11.8
DN250 273,0 111 13,6 54 53
12 12.750 4.88 40.0 2.25 29.3
DN300 3239 124 18,1 57 13,3
17.16-GER 2810 Rev U Aktualisiert 03/2019  © 2019 Victaulic Company. Alle Rechte vorbehalten.
victaulic.com ictaulic’

17


http://www.victaulic.com/en/
http://www.victaulic.com

victaulic.com

4.1 ABMESSUNGEN (Fortsetzung)

T-Stiick

Nr. 420H SS
}«C bis E»‘
1
C
e
— E
Nr. 420H SS
Nr. 420H SS,
GroBe T-Stiick
Nennwert Tatsachlicher AuBendurchmesser C bis E Ungef. Gewicht pro Stck.
Zoll Zoll Zoll Ib
DN mm mm kg
1 1.325 2.25 0.9
DN25 33,7 57 04
1V 1.750 2.75 1.5
DN32 42,4 70 0,7
1% 1.900 2.75 1.7
DN40 48,3 70 0,8
22 2375 3.25 2.5
DN50 60,3 83 1,1
2?2 2.875 3.75 4.7
73,0 95 2,1
32 3.500 4.25 7.0
DN80 88,9 108 32
4 4.500 5.00 13.0
DN100 114,3 127 5,9
6 6.625 6.50 26.4
DN150 168,3 165 12,0
8 8.625 7.75 46.1
DN200 219,1 197 20,9
10 10.750 9.00 71.5
DN250 273,0 229 32,4
12 12.750 10.00 100.0
DN300 3239 254 45,4
2 Gegossene Formteile erhaltlich in CF8M (Edelstahl 316) und CE3MN (Super-Duplex-Edelstahl)
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4.1 ABMESSUNGEN (Fortsetzung)

Reduzier-T-Stiicke
Nr. 425H SS
< ChisE
‘f is ﬂ
L -
7y
C
bis
g y
¥
Nr. 425H SS
Nr. 425H SS, Reduzier-T-Stiick
Tatsdchlicher Durchgang
NenngroBe AuBendurchmesser C bis E Ungef. Gewicht pro Stck.
Zoll Zoll Zoll Ib
DN mm mm kg
2 7 2 7 1 2.375 7 2.375 7 1.325 3.25 2.5
DN50 DN50 DN25 | 60,3 60,3 33,7 83 11
1% 1.750 3.25 2.8
DN32 42,4 83 1,3
1% 1.900 3.25 3.2
DN40 48,3 83 1,5
2% X 2% X 1% |2.875 X 2.875 X 1.900 3.75 44
DN40 | 73,0 73,0 48,3 95 2,0
2 2375 3.75 45
DN40 60,3 95 2,0
3 . 3 X 1% |3.500 . 3.500 X 1.900 4.25 4.5
DN8O DN80 DN40 | 88,9 88,9 48,3 108 2,0
2 2.375 4.25 5.2
DN50 60,3 108 24
2% 2.875 4.25 5.6
73,0 108 25
4 X 4 X 2 4.500 X 4.500 X 2.375 5.00 10.2
DN100 DN100 DN50 | 114,3 114,3 60,3 127 4,6
2% 2.875 5.00 10.5
73,0 127 48
3 3.500 5.00 11.6
DN80 88,9 127 53
6 . 6 X 2 6.625 . 6.625 X 2.375 6.50 220
DN150 DN150 DN50 | 168,3 168,3 60,3 165 10,0
3 3.500 6.50 224
DN80 88,9 165 10,2
4 4.500 6.50 22.8
DN100 114,3 165 10,3
8 X 8 N 2% |8.625 X 8.625 X 3.500 7.75 35.0
DN200 DN200 DN65 |219,1 219,1 88,9 197 15,9
3 4.500 7.75 39.3
DN80 114,3 197 17,8
4 6.625 7.75 45.0
DN100 168,3 197 20,4
6 7.750 3.77 43
DN150 197 96 19,5
10 3 10 7 4 10.750 7 10.750 7 4.500 9.00 63.0
DN250 DN250 DN100 | 323,9 3239 88,9 229 28,6
6 6.625 9.00 68.3
DN150 168,3 229 31,0
8 8.625 9.00 71.0
DN200 219,1 229 32,2
12 12 x 6 [12.750 _ 12.750 x 6.625 10.00 73.0
DN300 * DN300 X DN150(323,9 * 3239 X 1683 254 33,1
8 8.625 10.00 75.0
DN200 2191 254 34,0
10 10.750 10.00 77.0
DN250 273,0 254 34,9

2 Gegossene Formteile erhéltlich in CF8M (Edelstahl 316) und CE3MN (Super-Duplex-Edelstahl)
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4.1 ABMESSUNGEN (Fortsetzung)

45°-Abzweige, Y-Stiicke und Kreuzstiicke

Nr. 430H SS, 45°-Abzweig
Nr. 433H SS, Y-Stlck
Nr. 435H SS, Kreuzstlck

Nr. 430H SS Nr. 433H SS Nr. 435H SS
Nr. 430H SS Nr. 433H SS Nr. 435H SS
GroBe 45°-Abzweig Y-Stiick Kreuzstiick
Ungef. Ungef. Ungef.
Tatsachlicher Gewicht Gewicht Gewicht
Nennwert | AuBendurchmesser| C bis LE C bis SE pro Stck. C bis LE | C bis SE pro Stck. C bis E pro Stck.

Zoll Zoll Zoll Zoll Ib Zoll Zoll Ib Zoll Ib
DN mm mm mm kg mm mm kg mm kg
Y4 1.130 4.50 2.00 1.0 2.25 2.00 0.7 2.25 0.9
DN20 26,9 114 51 0,5 57 51 0,3 57 04
1 1.325 5.00 2.25 1.7 2.25 2.25 1.1 2.25 1.3
DN25 33,7 127 57 0,8 57 57 0,5 57 0,6
1% 1.750 5.75 2.50 2.5 2.75 2.50 1.5 2.75 2.1
DN32 42,4 146 64 11 70 64 0,7 70 1,0
1% 1.900 6.25 2.75 3.5 2.75 2.75 1.8 2.75 2.5
DN40 48,3 159 70 1,6 70 70 0,8 70 1,1
2 2.375 7.00 2.75 4.6 3.25 2.75 25 3.25 3.8
DN50 60,3 178 70 2,1 83 70 1,1 83 1,7
2% 2.875 7.75 3.00 2.0 3.75 3.00 43 3.75 6.1
73,0 197 76 4,1 95 76 2,0 95 2,8

3 3.500 8.50 3.25 11.7 4.25 3.25 6.1 4.25 10.5
DN80 88,9 216 83 54 108 83 2,8 108 4,8
4 4.500 10.50 3.75 22.2 5.00 3.75 10.0 5.00 15.8
DN100 114,3 267 95 10,1 127 95 4,5 127 7,2
6 6.625 14.00 4.50 43.6 6.50 4.50 223 6.50 28.0
DN150 168,3 356 114 19,8 165 114 10,1 165 12,7
8 8.625 18.00 6.00 72.0 7.75 6.00 36.0 7.75 48.0
DN200 2191 457 152 32,7 197 152 16,3 197 21,8
10 10.75 20.50 6.50 105.0 9.00 6.50 69.9 9.00 121.5
DN250 273,0 521 165 47,6 229 155 31,7 229 55,1

12 12.75 23.00 7.00 165.0 10.00 7.00 80.0 10.00 110.0
DN300 323,9 584 178 74,8 254 178 36,3 254 49,9
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4.1 ABMESSUNGEN (Fortsetzung)

Adapternippel

Nr. 440H SS, gen. x gew.
Nr. 442H SS, gen. x gef.
Nr. 443H SS, gen. x gen.

’FEbisE» ‘eEbisEﬁ ’eEb\'sE»‘
Nr. 440H SS Nr. 442H SS Nr. 443H SS
GroBe Nr. 440H SS Nr. 442H SS Nr. 443H SS
Tatsachlicher Ungef. Gewicht Ungef. Gewicht Ungef. Gewicht
Nennwert AuBendurchmesser E bis E pro Stck. E bis E pro Stck. E bis E pro Stck.

Zoll Zoll Zoll Ib Zoll b Zoll Ib
DN mm mm kg mm kg mm kg
Ya 1.130 3.00 0.3 3.00 0.3 3.00 0.3
DN20 26,9 76 0,1 76 0,1 76 0,1
1 1.325 3.00 0.4 3.00 0.4 3.00 0.4
DN25 33,7 76 0,2 76 0,2 76 0,2
1Y% 1.750 4.00 0.8 4.00 0.8 4.00 0.8
DN32 42,4 102 0,4 102 0,4 102 0,4
1% 1.900 4.00 0.9 4.00 0.9 4.00 0.9
DN40 48,3 102 0,4 102 0,4 102 0,4
2 2.375 4.00 1.2 4.00 1.2 4.00 1.2
DN50 60,3 102 0,5 102 0,5 102 0,5
2% 2.875 4.00 1.9 4.00 1.9 4.00 1.9
73,0 102 0,9 102 0,9 102 0,9

3 3.500 4.00 25 4.00 25 4.00 25
DN80 88,9 102 1,1 102 11 102 11
4 4.500 6.00 55 6.00 55 6.00 55
DN100 114,3 152 2,5 152 2,5 152 2,5
6 6.625 6.00 9.5 6.00 9.5 6.00 9.5
DN150 168,3 152 4,3 152 4,3 152 4,3
8 8.625 6.00 14.2 6.00 14.2 6.00 14.2
DN200 219,1 152 6,4 152 6,4 152 6,4
10 10.750 8.00 27.0 8.00 27.0 8.00 27.0
DN250 273,0 203 12,2 203 12,2 203 12,2
12 12.750 8.00 33.0 8.00 33.0 8.00 33.0
DN300 3239 203 15,0 203 15,0 203 15,0
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4.1 ABMESSUNGEN (Fortsetzung)

Konzentrische Reduzierstiicke

Nr. 450H SS
|<—Ebis E»‘
Nr. 450H SS
Nr. 450H SS, konzentrisches Reduzierstiick
Tatsachlicher E bis E
NenngroBe |AuBendurchmesser Durchgang Ungef. Gewicht pro Stck.
Zoll Zoll Zoll Ib
DN mm mm kg
2 x 1 2.375 7 1.325 9.00 2.1
DN50 DN25 | 60,3 33,7 229 1,0
1% 1.750 9.00 24
DN32 42,4 229 11
1% 1.900 9.00 2.5
DN40 48,3 229 1,1
2% X 1 2.875 X 1.325 9.50 3.2
DN25 | 73,0 33,7 241 1,5
1% 1.750 9.50 34
DN32 42,4 241 1,5
2 2.375 9.50 4.0
DN50 60,3 241 1,8
3 o 1% 3.500 . 1.900 9.50 3.6
DN80 DN40 | 88,9 48,3 241 1,6
2 2.375 9.50 48
DN50 60,3 241 2,2
2% 2.875 9.50 5.5
73,0 241 2,5
4 X 2 4.500 X 2.375 10.00 6.8
DN100 DN50 | 114,3 60,3 254 3,1
2% 2.875 10.00 7.5
73,0 254 34
3 3.500 10.00 8.6
DN80 88,9 254 3,9
6 . 3 6.625 . 3.500 11.50 15.0
DN150 DN80 | 168,3 88,9 292 6,8
4 4.500 11.50 16.0
DN100 114,3 292 7.3
8 x 4 8.625 x 4.500 12.00 24.0
DN200 DN100|219,1 114,3 305 10,9
6 6.625 12.00 26.0
DN150 168,3 305 11,8
10 . 6 10.750 . 6.625 13.00 40.0
DN250 © DN150 273,0 168,3 330 18,1
8 8.625 13.00 43.0
DN200 219,1 330 19,5
12 X 8 [12.750 X 8.625 14.00 52.5
DN300 DN200 | 323,9 219,1 356 23,8
10 10.750 14.00 57.0
DN250 273,0 356 259
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4.1 ABMESSUNGEN (Fortsetzung)

Exzentrische Reduzierstiicke

Nr. 451H SS
ha EbisE »‘
Nr. 451H SS
Nr. 451H SS, exzentrisches Reduzierstiick
Tatsachlicher
NenngroBe AuBendurchmesser Durchgang E bis E Ungef. Gewicht pro Stck.
Zoll Zoll Zoll Ib
DN mm mm kg
2 . 1 2.375 . 1.325 9.00 2.1
DN50 DN25 | 60,3 33,7 229 1,0
1% 1.750 9.00 24
DN32 42,4 229 1,1
1% 1.900 9.00 25
DN40 48,3 229 1,1
2% X 1% |2875 X 1.900 9.50 3.6
DN40 | 73,0 48,3 241 1,6
2 2.375 9.50 4.0
DN50 60,3 241 1,8
3 . 1% |3.500 . 1.900 9.50 3.6
DN80 DN40 | 88,9 48,3 241 1,6
2 2.375 9.50 48
DN50 60,3 241 2,2
2% 2.875 9.50 5.5
73,0 241 2,5
4 X 2 4.500 X 2.375 10.00 6.8
DN100 DN50 | 114,3 60,3 254 3,1
2% 2.875 10.00 75
73,0 254 34
3 3.500 10.00 8.6
DN80 88,9 254 3,9
6 . 3 6.625 . 3.500 11.50 15.0
DN150 DN80 | 168,3 88,9 292 6,8
4 4.500 11.50 16.0
DN100 114,3 292 73
8 X 4 8.625 X 4.500 12.00 24.0
DN200 DN100|219,1 114,3 305 10,9
6 6.625 12.00 26.0
DN150 168,3 305 11,8
10 . 6 10.750 . 6.625 13.00 40.0
DN250 © DN150 273,0 168,3 330 18,1
8 8.625 13.00 43.0
DN200 219,1 330 19,5
12 X 8 [12.750 X 8.625 14.00 525
DN300 DN200|323,9 219,1 356 23,8
10 10.750 14.00 57.0
DN250 273,0 356 259
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4.1 ABMESSUNGEN (Fortsetzung)

Kappe
Nr. 460H SS

T
’4—»

E bis Ej«—
4“ VICTAULIC
NR. 60 SS
DIESE SEITE NACH AUSSEN
Nr. 460H SS Nr. 460H SS
(GroBen 8 — 12") (GroBen 34 - 6")
Nr. 460H SS
GroBe Kappe
Tatsachlicher Starke Max. GroBe
Nennwert AuBendurchmesser . des Anschlusses Ungef. Gewicht pro Stck.
Zoll Zoll Zoll Zoll Ib
DN mm mm kg
Y 1.130 0.91 Nz 0.2
DN20 26,9 23 - 0,10
1 1.325 0.91 Nz 0.3
DN25 33,7 23 e 0,14
1% 1.750 0.94 v, 0.6
DN32 2024 24 : 0,27
1% 1.900 0.94 3 0.7
DN40 48,3 24 * 0,32
2 2.375 0.94 1 1.2
DN50 60,3 24 0,54
2% 2.875 0.97 1.7
1%
73,0 25 0,77
3 3.500 0.97 2 2.6
DN80 88,9 25 1,18
4 4.500 1.03 214 4.6
DN100 1143 26 2,09
6 6.625 1.03 3 10.1
DN150 168,3 26 4,58
8! 8.625 6.25 . 21.8
DN200 219,1 159 9,89
10! 10.750 7.25 " 34.0
DN250 273,0 184 15,42
121 12.750 8.50 « 47.9
DN300 3239 216 21,73
1 Bezeichnet Endkappen
* Setzen Sie sich bezlglich AnschlussgroBen mit Victaulic in Verbindung.
ANMERKUNGEN
e Die GroBen 8" — 12" haben eine Ende-zu-Ende-Abmessung der aufgefiihrten GroBe. Die Dicke ist nicht maBgeblich.
e Endkappen sind mit NPT/BSPT-Gewindeanschluss erhaltlich. Setzen Sie sich bezlglich weiterer Informationen mit Victaulic in Verbindung.
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5.0 LEISTUNG

Nicht maBgeblich

6.0 ANMERKUNGEN

mit Kupplungen von Victaulic genutet werden.

A ACHTUNG
e Es miissen Victaulic RX-Rollensatze verwendet werden, wenn diinnwandige Edelstahlrohre fiir den Einsatz

Wenn zum Nuten diinnwandiger Edelstahlrohre keine Victaulic RX-Rollensatze verwendet werden, kann dies
zu einem Versagen der Verbindungen und in Folge zu schweren Verletzungen und/oder Sachschéaden fiihren.

ANMERKUNG

¢ Victaulic RX-Nutrollen miissen separat bestellt werden. Sie lassen sich anhand ihrer silbernen Farbe sowie
der Kennzeichnung ,,RX“ auf der Vorderseite der Rollensitze erkennen.

7.0 REFERENZMATERIALIEN

05.01: Leitfaden zur Dichtungsauswahl
1-100: Victaulic Montagehandbuch

Verantwortlichkeit des Benutzers fiir die Auswahl und Eignung von Produkten
Die letztendliche Verantwortung hinsichtlich der Entscheidung in Bezug auf die
Eignung eines der Produkte von Victaulic fur eine bestimmte Endanwendung tragt der
Nutzer. Diese Entscheidung muss gemaB den in der Branche geltenden Normen und
den Projektspezifikationen sowie der Leistungsbeschreibung, der Wartungsanleitung
und den Sicherheits- und Warnhinweisen von Victaulic getroffen werden. Keiner der
Inhalte dieses oder eines anderen Dokuments, noch mundlich erteilte Empfehlungen,
Beratungen oder Meinungen eines Mitarbeiters von Victaulic andern, ersetzen oder
machen die Bestimmungen der Standardverkaufsbedingungen, der Montageanleitung
oder dieses Haftungsausschlusses der Firma Victaulic ungultig.

Rechte des geistigen Eigentums
Keine hierin enthaltene Angabe (iber eine mogliche oder empfohlene Verwendung eines
Materials, eines Produkts, einer Leistung oder einer Konstruktion darf zur Grundlage
einer Lizenz gemé&B einem Patent oder einem anderen Recht auf geistiges Eigentum von
Victaulic oder deren Tochter- und Schwestergesellschaften bezuglich solcher Verwendung
oder Konstruktion oder als Empfehlung zur Verwendung eines Materials, eines Produkts,
einer Leistung oder einer Konstruktion gemacht werden, die eine Verletzung eines
Patents oder eines anderen geistigen Eigentums darstellt. Die Begriffe , patentiert” oder
,zum Patent angemeldet” beziehen sich auf Geschmacks- oder Gebrauchsmuster oder
Patentanmeldungen fur Produkte und/oder Verfahren, die in den USA und/oder anderen
Landern zum Einsatz kommen.

Hinweis
Dieses Produkt muss von Victaulic oder geméB den Spezifikationen von Victaulic gefertigt
werden. Alle Produkte missen gemdB den aktuell gliltigen Installations-/Montageanleitungen
von Victaulic installiert werden. Victaulic behélt sich das Recht vor, an Produktspezifikationen,
Designs und Standardgeréten jederzeit, ohne Vorankindigung und ohne dass daraus
Verpflichtungen entstehen, Anderungen vorzunehmen.

Montage
Beziehen Sie sich immer auf das Victaulic Montagehandbuch oder die Montageanleitung fur
das jeweilige Produkt. Handbtcher mit vollstandigen Installations- und Montagedaten werden
mit allen Victaulic Produkten mitgeliefert und sind auch im PDF-Format auf unserer Website
unter www.victaulic.com erhéltlich.

Garantie
Konsultieren Sie den Garantieabschnitt in der aktuellen Preisliste oder wenden Sie sich fir
weitere Informationen an Victaulic.

Marken

Victaulic und alle anderen Victaulic Marken sind Marken oder eingetragene Marken der Firma
Victaulic und/oder deren verbundener Unternehmen in den USA und/oder anderen Léndern.
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