Victaulic® Formteile mit genuteten Enden \Sctaulic
07.01-GER

Nr. 20 T-Stuck Nr. 10 Bogen

1.0 PRODUKTBESCHREIBUNG

Erhéltliche GroBen
e 3, —-60"/DN20 — DN1500
Maximaler Betriebsdruck
e Die Nenndricke flr die Standard-Formteile von Victaulic entsprechen den Nenndriicken der Victaulic Kupplungen
des Typs 177N (siehe Datenblatt 06.24 fur weitere Informationen)
Anwendung
e \erbindet Rohre, ermoglicht Richtungséanderungen und passt verschiedene GroBen oder Komponenten aneinander an

e Wird mit Victaulic OGS-Nuten geliefert
e Die Formteile durfen ausschlieBlich mit den Kupplungen, Ventilen, Zubehdrteilen und Rohren von Victaulic
verwendet werden, deren Enden ein Victaulic OGS-Nutprofil aufweisen.

Rohrmaterialien
e Stahl oder Edelstahl

ANMERKUNG
e Diese Formteile sind nicht zur Verwendung mit den glattendigen Kupplungen von Victaulic geeignet. Sie sind nur fur genutete Rohrleitungssysteme geeignet.
Wenn Zwischenflanschklappen oder geflanschte Armaturen mit Flanschadaptern des Typs 741 oder des Typs 743 direkt mit Formteilen von Victaulic verbunden
werden, ist darauf zu achten, dass die Abmessungen des Abstands der Klappenscheibe mit dem ID des Formteils Ubereinstimmen.

BEZIEHEN SIE SICH HINSICHTLICH DER INSTALLATION UND WARTUNG VON PRODUKTEN
SOWIE DES SUPPORTS IMMER AUF DIE ANMERKUNGEN AM ENDE DIESES DOKUMENTS.

System-Nr. Ort Spez.-Abschnitt Absatz

Vorgelegt von Datum Genehmigt Datum

victaulic.com
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1.0 PRODUKTBESCHREIBUNG (Fortsetzung)

Andere Formteiltypen

Lr

AGS - Advanced Groove System
von 14 — 60"/DN350 — DN1500 Gusseisen flr Rohre in AWWA GroBen
Datenblatt 20.05 Datenblatt 23.05

Edelstahl

Datenblatt 17.16 XL Formteile flr abrasive Medien
D Datenblatt 07.07
Verzinkt

Datenblatt 07.01 fur Original Groove Formteile

Datenblatt 20.05 fur AGS Formteile Aluminium
Datenblatt 21.03

Extraschwer EndSeal ,ES“ &
Datenblatt 07.03

Mit Ansatz
Datenblatt 07.06

Glattendig
Datenblatt 14.04

Kupfer
Datenblatt 22.04
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2.0 ZERTIFIZIERUNG/ZULASSUNGEN

cgrlgus @ @P

ANMERKUNGEN
e Wenn sie mit der Bezeichnung ,feuerverzinkt” ausgeliefert werden, verfigen die folgenden Formteile Gber eine UL-Zulassung gemaB ANSI/NSF 61
zur Verwendung mit kaltem Trinkwasser (+30°C/+86°F) sowie gemé&B ANSI/NSF 372: Nr. 10 90° Bogen, Nr. 11 45° Bogen, Nr. 12 22 %° Bogen,
Nr. 13 11 %° Bogen, Nr. 100 90° Bogen mit langem Radius, Nr. 110 45° Bogen mit langem Radius, Nr. 20 T-Sttck, Nr. 25 T-Sttick mit genutetem Abzweig,
Nr. 30 45° Abzweig, Nr. 60 Kappe, Nr. 50 Konzentrische Reduzierstiicke, Nr. 51 Exzentrische Reduzierstlicke.
¢ Die folgenden Formteile von Victaulic verfligen Uber eine VdS-Zulassung: Nr.10 90° Bogen, Nr.11 45° Bogen, Nr. 20 T-Stiick und Nr.60 Kappe.

¢ Die folgenden Formteile von Victaulic verfigen Gber eine LPCB-Zulassung: Nr. 10 90° Bogen, Nr. 11 45° Bogen, Nr. 12 22 1/2° Bogen, Nr. 13 11 %° Bogen, Nr. 30
45° Abzweig, Nr. 30-R Reduzierabzweig, Nr. 100 Bogen mit langem Radius, Nr. 110 Bogen mit langem Radius, Nr. 20 T-Sttick, Nr. 35 Kreuzsttck, Nr. 60 Kappe,
Nr. 25 Reduzier-T-Sttck, Nr. 33 Y-Stick, Nr. 50 Konzentrisches Reduzierstiick, Nr. 51 Exzentrisches Reduziersttick und Nr. 29M T-Stlick mit Gewindeabzweig.

e Die folgenden Formteile von Victaulic verfligen Uber eine FM-Zulassung: Nr.10 90° Bogen, Nr.11 45° Bogen, Nr.12 22 % Bogen Nr. 13 11 %° Bogen, Nr. 30 45°
Abzweig, Nr. 100 Bogen mit langem Radius, Nr. 20 T-Sttick, Nr. 35 Kreuzstick, Nr. 60 Kappe, Nr. 25 Reduzier-T-Sttick und Nr. 50 Konzentrisches Reduzierstick.

3.0 SPEZIFIKATIONEN - MATERIAL

Formteil: (bitte bei der Bestellung angeben)
Standard: Kugelgraphitguss geméal ASTM A536, Klasse 65-45-12
Optional: Segmentgeschweilter Stahl wie unter Nippeln gezeigt

Nippel: (bitte bei der Bestellung angeben)

3 — 4"/DN20 — DN100: Stahl, Schedule 40, gemaB ASTM AbS3, Typ F

5 -6"/DN125 - DN150: Stahl, Schedule 40, gemaB ASTM Ab3, Typ E oder S, Gr. B

8 — 12"/DN200 — DN300: Stahl, Schedule 30 oder 40, gemaB A53, Typ E oder S, Gr. B
Geflanschte Adapternippel: (bitte bei der Bestellung angeben)

Flansch Klasse 125: Gusseisen gemaB ANSI B16.1

Flansch Klasse 150: Stahl gemaB ANSI B16.5, mit Dichtleiste oder Flachflansch

Flansch Klasse 300: Stahl gemaB ANSI B16.5, mit Dichtleiste oder Flachflansch
Beschichtung der Formteile: (bitte bei der Bestellung angeben)

Standard: Orange Lackfarbe

Optional: Feuerverzinkt und andere. Einige Formteile sind als Standardausfiihrung galvanisiert —
siehe die Produktspezifikationen

Beschichtung der Flanschadapternippel: (bitte bei der Bestellung angeben)
Standard: Keine (Rohzustand)
Optional: Orange Lackfarbe, feuerverzinkt und andere
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4.0 ABMESSUNGEN

Bogen

Nr. 10 90° Bogen
Nr. 11 45° Bogen
Nr. 12 22%2° Bogen
Nr. 13 11 %° Bogen

Nr. 100 90° Bogen CoisEd L
mit langem Radius <, CbisE ChaE]
Nr. 110 45° Bogen f@ ¥
mit langem Radius
Standard und
GSNK
Nr. 10 Nr. 11 Nr. 12 Nr. 13
GroBe 90° Bogen 45° Bogen 22 %2° Bogen 11 Y2° Bogen
Tatsachlicher Ungef. Ungef. Ungef. Ungef.
AuBendurch- Gew. Gew. Gew. Gew.
Nennwert messer C bis E | (Stck.) | C bis E| (Stck.) | C bis E | (Stck.) | C bis E | (Stck.)
Zoll Zoll Zoll Ib Zoll Ib Zoll Ib Zoll Ib
DN mm mm kg mm kg mm kg mm kg
Ya 1.050 2.25 0.5 1.50 0.5 1.63 (sw) . 1.38 (sw) .
DN20 26,9 57 0,2 38 0,2 41 35
1 1.315 2.25 0.6 1.75 0.6 3.25¢ 0.6 1.38 (sw) 0.3
DN25 33,7 57 0,3 44 0,3 83 0,3 35 0,1
1% 1.660 275 1.0 1.75 0.9 1.75 08 |138(sw)| 05
DN32 42,4 70 0,5 44 0,4 44 0,4 35 0,2
1% 1.900 2.75 12 175 0.9 175 08 |1.38(sw) 05
DN40 48,3 70 0,5 44 0,4 44 0,4 35 0,2
2 2375 3.25 1.8 2.00 13 1.88 1.2 1.38 1.0
DN50 60,3 83 0,8 51 0,6 48 0,5 35 0,5
2% 2.875 3.75 3.2 225 2.2 400 23 1.50 1.1
73,0 95 1,5 57 1,0 102 1,0 38 0,5
3.000 3.75 37 225 34 225 . 1.50 .
DN65 76,1 95 1,7 57 1,5 57 38
3 3.500 4.25 4.5 2.50 3.1 4.50 3.1 1.50 2.1
DN80 88,9 108 2,0 64 1,4 114 14 38 1,0
3% 4,000 4.50 5.6 2.75 43 [250(sw)| 40 1.75(sw)| 27
DN90 101,6 114 2,5 70 2,0 64 1,8 44 1,2
4 4.500 5.00 7.1 3.00 5.6 2.88 5.6 1.75 3.6
DN100 114,3 127 3,2 76 2,5 73 2,5 44 1,6
4.250 5.00 11.0 3.00 5.6 . . . .
108,0 127 5,0 76 2,5
5.000 525(sw) 100 |3.13(sw)| 6.0 3.50 (sw) 6.6 1.88 (sw) 42
127,0 133 4,5 79 2,7 89 3,0 48 1,9
5 5.563 5.50 11.7 3.25 8.3 2.88 (sw) 7.8 2.00 (sw) 5.0
141,3 140 53 83 3,8 73 3,5 51 2,2
5.250 550 | 117 | 3.25 83 - - . .
133,0 140 53 83 3,8
5.500 5.50 1.7 3.25 8.3 2.88 . 2.00 .
DN125 139,7 140 53 83 3,8 73 51
6 6.625 6.50 17.2 3.50 10.8 6.25" 12.2 2.00 7.0
DN150 168,3 165 7,8 89 4,9 159 5,5 51 3,2
6.250 650 | 186 | 3.50 | 108 . . . .
159,0 165 84 89 4,9
6.500 6.50 15.5 3.50 9.8 3.13 11.4 2.00 74
165,1 165 7,0 89 4,4 79 5.2 51 3,4

= C bis E+

=X

Nr. 100
90° Bogen mit
langem Radius

ChbisE

Zoll
mm

2.50 (sw)
64

2.88 (sw)
73

3.25 (sw)
83

3.63 (sw)
92

4.38
111

513
130

5.88
149

7.50
191

9.25 (sw)
235

10.75
273

10.75 (sw)
273

Ungef.
Gew.

(Stck.)
19)
kg
0.4
0,2
0.6
0,3
1.1
0,5
2.2
1,0
25
11
34
1,5

6.0
2,7

12.3
5,6

18.0
8,2

304
13,8

29.0
13,2

Nr. 110
45° Bogen mit
langem Radius

Ungef.
Gew.
C bis E | (Stck.)

Zoll Ib
mm kg
1.88 (sw) 0.3
48 0,1
2.25 (sw) 0.5
57 0,2
2.38 (sw) 0.7
60 0,3
2.50 (sw) 13
64 0,6
2.75 1.8
70 038
3.00 2.8
76 1,3
3.38 49
86 2,2
4.00 7.3
102 33

488 (sw)| 148
124 6,7

5.50 174
140 7.9

5.50 (sw) 19.0
140 8,6

1 Ausfiihrung S-Bogen, fur die Abmessungen Ende zu Ende des Formteils in dieser GroBe wenden Sie sich an die Ihnen ndchstgelegene Victaulic-Vertretung.

(s) = Direkt rollgenuteter Stahl (OGS)
(sw) = SegmentgeschweiBter Stahl
ANMERKUNG

¢ Alle Formteile sind aus Kugelgraphitguss, auBer sie sind mit (sw) oder (s) gekennzeichnet.
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4.0 ABMESSUNGEN (Fortsetzung)

Bogen

Nr. 10 90° Bogen
Nr. 11 45° Bogen
Nr. 12 22 %° Bogen
Nr. 13 11 %° Bogen

~C bis Eﬂ

Nr. 100 90° Bogen ChisE>
mit langem Radius <
Nr. 110 45° Bogen
mit langem Radius
Nr. 10 Nr. 11
GroBe 90° Bogen 45° Bogen
Tatsachlicher Ungef. Ungef.
AuBendurch- Gew. Gew.
Nennwert messer | C bis E| (Stck.) | C bis E | (Stck.)
Zoll Zoll Zoll b Zoll Ib
DN mm mm kg mm kg
8 8.625 7.75 29.9 4.25 204
DN200 219,1 197 13,6 108 9,3
10 10.750 9.00 63.3 4,75 37.5
DN250 273,0 229 28,7 121 17,0
12 12.750 10.00 74.0 5.25 66.7
DN300 323,9 254 33,6 133 30,3
142 14.000 14.00 136.0 5.75 65.0
DN350 355,6 356 61,7 146 29,5
14.843 14.84 149.3 6.13 82.0
377,0 377 67,7 156 37,2
162 16.000 16.00 171.0 6.63 88.0
DN400 406,5 406 77,6 168 39,3
16.773 16.75 198.6 7.00 101.3
426,0 425 90,1 178 459
182 18.000 18.00 228.0 7.50 108.0
DN450 457,2 457 103,4 190 50,0
18.898 18.88 291.0 7.83 141.7
480,0 480 132,0 200 64,3
20?2 20.000 20.00 298.0 8.25 138.0
DN500 508,0 508 135,2 210 62,6
20.866 20.88 355.0 8.63 179.0
530,0 530 161,0 219 81,2
242 24.000 24.00 438.0 10.00 221.0
DN600 609,6 610 198,7 254 100,2
24.803 24.80 545.0 10.25 255.2
630,0 630 247,2 261 115,7
14-60

DN350-DN1500

Ebis E
——
ChisE Cbik
7 "
Standard und
GSNK
Nr. 100
Nr. 12 Nr. 13 90° Bogen mit
22Y%° Bogen 11%° Bogen langem Radius
Ungef. Ungef. Ungef.
Gewicht Gew. Gew.
C bis E |pro Stck.| C bis E | (Stck.) | C bis E | (Stck.)
Zoll Ib Zoll Ib Zoll Ib
mm kg mm kg mm kg
7.75" 20.0 2.00 10.1 14.25 66.0
197 9,1 51 4,6 362 30,0
438 (sw)| 30.0 2.13 11.8 15.00 107.0
111 13,6 54 53 381 48,5
4.88 (sw) 40.0 2.25 29.3 18.00 156.0
124 18,1 57 13,3 457 70,8
500(sw)| 46.0 [3.50(sw)| 320 |21.00(s) 164.0
127 20,9 89 14,5 533 744
5.00(sw)| 580 [4.00(sw) 42.0 24.00(s) | 210.0
127 26,3 102 19,1 610 95,3
550(sw)| 650 |4.50(sw)| 53.2 27.00(s) | 273.0
140 29,5 144 24,1 686 123,8
6.00 (sw)| 78.6 |5.00(sw)| 65.0 30.00(s) | 343.0
152 36,0 127 29,5 762 155,6
7.00 (sw)| 140.0 |6.00(sw) 60.0 36.00(s) | 516.0
178 63,5 152 27,2 914 2341

Far Informationen zu AGS-Formteilen siehe Datenblatt 20.05

AGS
b N

A O
/No
g
m

Nr. 110
45° Bogen mit
langem Radius

Ungef.
Gew.
C bis E | (Stck.)
Zoll Ib
mm kg
7.25 36.0
184 16,3
6.25 57.0
159 25,9
7.50 90.0
191 40,8
8.75 82.0
222 37,2
10.00(s) | 100.0
254 45,4
11.25(s) | 135.0
286 61,2
12.50(s) | 174.0
318 789
15.00(s) | 251.0
381 113,9

1 Ausfuhrung S-Bogen, flr die Abmessungen Ende zu Ende des Formteils in dieser GroBe wenden Sie sich an die Ihnen nachstgelegene Victaulic-Vertretung.

2 Fur 14'/DN350 und groBere rollgenutete Systeme bietet Victaulic das Advanced Groove System (AGS) an. Zu Preisen und Verfugbarkeit von frasgenuteten Formteilen
in dieser GroBe wenden Sie sich an die Ihnen nachstgelegene Victaulic-Vertretung.

(s) = Direkt rollgenuteter Stahl (OGS)
(sw) = SegmentgeschweiBter Stahl
ANMERKUNG

e Alle Formteile sind aus Kugelgraphitguss, auBer sie sind mit (sw) oder (s) gekennzeichnet.
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4.1 ABMESSUNGEN

Reduzierbogen mit FuB

Nr. R-10G Nut x Nut
Nr. R-10F Nut x Flansch

Nr. R-10
GroBe Reduzierbogen mit FuB Ungef. Gewicht pro Stck.
Nennweite C bis E H Durchmesser B Nut x Nut Nut x Flansch
Zoll Zoll Zoll Zoll b 19)
DN mm mm mm kg kg
6 < 4 9.00 1.25 1.50 19.0 33.0
DN150 DN100 229 32 38 8,6 15,0
5 9.00 1.50 1.50 23.0 38.0
229 38 38 104 17,2
8 6 10.50 2.13 1.50 33.0 52.0
DN200 X DN150 267 24 38 15,0 23,6
10 8 12.00 2.40 1.50 61.0 88.0
DN250 X DN200 305 61 38 27,7 39,9
4.2 ABMESSUNGEN
Adapterbogen
Nr. 18 90° Adapterbogen
Nr. 19 45° Adapterbogen
Nr. 18 Nr. 19
GroBe 90° Adapterbogen 45° Adapterbogen
Tatsachlicher Ungef. Gewicht Ungef. Gewicht
Nennweite | AuBendurchmesser C bis GE C bis TE (Stck.) C bis GE C bis TE (Stck.)
Zoll Zoll Zoll Zoll b Zoll Zoll 9]
DN mm mm mm kg mm mm kg
EZ7 1.050 2.25 2.25 0.5 1.50 1.50 0.5
DN20 26,9 57 57 0,2 38 38 0,2
1 1315 2.25 2.25 0.5 o . o
DN25 33,7 57 57 0,2
1% 1.660 2.75 275 09 - - -
DN32 424 70 70 04
1% 1.900 2.75 2.75 1.1 1.75 1.75 0.9
DN40 48,3 70 70 0,5 44 44 0,4
2 2375 3.25 4.25 25 . . .
DN50 60,3 83 108 11
2% 2.875 3.75 3.75 3.0 2.25 2.25 23
73,0 95 95 14 57 57 1,0
3 3.500 4.25 6.00 5.8 2.50 4.25 5.0
DN80 88,9 108 152 2,6 64 108 2,3
3% 4.000 4.50 6.25 8.0 5.25 5.25 8.8
DN90 101,6 114 159 3,6 133 133 4,0
6 6.625 6.50 6.50 17.6 3.50 3.50 12.7
DN150 168,3 165 165 8,0 89 89 5,8
ANMERKUNG

e Mit Rohrgewinden gemas British Standard erhéltlich. Bitte unbedingt ,BSP*“ auf der Bestellung angeben.
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4.3 ABMESSUNGEN

T-Stiicke, Kreuzstiicke und Y-Stiicke

(< C bis £ ﬁCGbEiH
CbisTE
¥y
Nr. 20 Nr. 35 Nr. 33 Nr. 29M
GroBe T-Stiick Kreuzstiick (sw) Y-Stiick (sw) T-Stiick mit Gewindeabzweig
Tatsachlicher Ungef. Ungef. Ungef. Ungef.
AuBendurch- Gewicht Gewicht Gewicht Gewicht
Nennwert messer Cbis E (Stck.) Cbhis E (Stck.) | Cbis LE | C bis SE | (Stck.) | C bis GE | C bis TE | (Stck.)
Zoll Zoll Zoll Ib Zoll Ib Zoll Zoll Ib Zoll Zoll Ib
DN mm mm kg mm kg mm mm kg mm mm kg
R 1.050 2.25 0.6 2.25 0.9 2.25 2.00 0.7 2.25 2.25 (sw) 0.6
DN20 26,9 57 0,3 57 0,4 57 51 0,3 57 57 0,3
1 1.315 2.25 1.0 2.25 1.3 2.25 2.25 1.1 2.25 2.25 1.0
DN25 33,7 57 0,5 57 0,6 57 57 0,5 57 57 0,5
1% 1.660 2.75 1.5 2.75 2.1 2.75 2.50 1.5 2.75 2.75 1.5
DN32 42,4 70 0,7 70 1,0 70 64 0,7 70 70 0,7
1% 1.900 2.75 2.0 2.75 25 2.75 2.75 1.8 2.75 2.75 2.0
DN40 48,3 70 0,9 70 11 70 70 0,8 70 70 0,9
2 2.375 3.25 3.0 3.25 3.8 3.25 2.75 2.5 3.25 4.25 3.0
DN50 60,3 83 14 83 1,7 83 70 11 83 108 1,4
2% 2.875 3.75 4.3 3.75 6.1 3.75 3.00 43 3.75 3.75 43
73,0 95 2,0 95 2,8 95 76 2,0 95 95 2,0
3.000 375 5.2 . . . . . 375 | 375(sw) 5.2
DN65 76,1 95 2,4 95 95 24
3 3.500 4.25 6.8 4.25 10.5 4.25 3.25 6.1 4.25 6.00 6.8
DN80 88,9 108 3,0 108 4,8 108 83 2,8 108 152 3,1
3% 4.000 4.50 (sw) 7.9 4.50 11.5 4.50 3.50 9.6 4.50 4.50 (sw) 7.9
DN90 101,6 114 3,6 114 5.2 114 89 4,4 114 114 3.6
4.250 5.00 15.5 - . . - - 500 | 5.00(sw) | 155
108,0 127 7,0 127 127 7,0
4 4.500 5.00 11.9 5.00 15.8 5.00 3.75 9.8 5.00 7.25 11.9
DN100 114,3 127 54 127 7.2 127 95 4,4 127 184 54
5.000 5.25 (sw) 15.0 5.25 18.5 . . - 5.25 5.25 (sw) 15.0
127,0 133 6,8 133 8,4 133 133 6,8
5.250 5.50 17.8 . . . . . 550 | 550(sw) | 17.8
133,0 140 8,1 140 140 8,1
5.500 5.50 17.8 . . . . . 550 | 550(sw) | 17.8
DN125 139,7 140 8,1 140 140 8,1
5 5.563 5.50 17.8 5.50 20.0 5.50 4.00 15.0 5.50 5.50 (sw) 17.8
141,3 140 8,1 140 9,1 140 102 6,8 140 140 8,1
6.250 6.50 27.1 . - . . - 6.50 | 6.50(sw) | 27.1
159,0 165 12,3 165 165 12,3
6.500 6.50 22.0 6.50 28.0 - - - 650 | 650(sw) | 220
165,1 165 10,0 165 12,7 165 165 10,0
6 6.625 6.50 25.7 6.50 28.0 6.50 4.50 22.3 6.50 6.50 (sw) 25.7
DN150 168,3 165 11,7 165 12,7 165 114 10,1 165 165 11,7
8 8.625 7.75 47.6 7.75 480 7.75 6.00 36.0 7.75 7.75 476
DN200 219,1 197 21,6 197 21,8 197 152 16,3 197 197 21,6
10 10.750 9.00 99.0 9.00 121.5 9.00 6.50 69.9 9.00 9.00 99.0
DN250 273,0 229 44,9 229 55,1 229 155 31,7 229 229 44,9
12 12.750 10.00 133.0 10.00 110.0 10.00 7.00 80.0 10.00 10.00 133.0
DN300 3239 254 60,3 254 49,9 254 178 36,3 254 254 60,3

(s) = Direkt rollgenuteter Stahl (OGS)
(sw) = SegmentgeschweiBter Stahl

ANMERKUNG
e Alle Formteile sind aus Kugelgraphitguss, auBer sie sind mit (sw) oder (s) gekennzeichnet.
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4.3 ABMESSUNGEN (Fortsetzung)

T-Stiicke, Kreuzstiicke und Y-Stiicke

[« C bis E|

Cbis
“ GE

Chbis TE
v
Nr. 20 Nr. 35 Nr. 33 Nr. 29M
GroBe T-Stiick Kreuzstiick (sw) Y-Stiick (sw) T-Stiick mit Gewindeabzweig
Tatsachlicher Ungef. Ungef. Ungef. Ungef.
AuBendurch- Gewicht Gewicht Gewicht Gewicht
Nennwert messer ChisE (Stck.) Chis E (Stck.) | Cbis LE | C bis SE | (Stck.) | Cbis GE | C bis TE | (Stck.)
Zoll Zoll Zoll Ib Zoll Ib Zoll Zoll Ib Zoll Zoll Ib
DN mm mm kg mm kg mm mm kg mm mm kg
142 14.000 11.00 (sw) 145.0 11.00 198.0 11.00 7.50 134.2 . . .
DN350 355,6 279 65,8 279 89,8 279 191 60,8
11.50 145.0
377.0 292 65,8 T T T T T B T T
162 16.000 12.00 (sw) 186.0 12.00 250.0 12.00 8.00 167.0 . . .
DN400 406,4 305 84,4 305 113,4 305 203 75,7
13.00 186.0
4260 300 84,4 - - - - - - - -
182 18.000 15.50 (sw) 260.0 15.50 350.0 15.50 8.50 234.0 . . .
DN450 457,0 394 117,9 394 158,8 394 216 106,1
14.63 256.0
480.0 372 116,1 B B B _ _ _ B B
20?2 20.000 17.25 (sw) 336.0 17.25 452.0 17.25 9.00 281.0 . . .
DN500 508,0 438 152,4 438 205,0 438 229 127,5
15.38 (sw) 339.0
>30.0 391 153,8 T T T T T T T T
242 24.000 20.00 (sw) 592.0 20.00 795.0 20.00 10.00 523.0 . . .
DN600 610,0 508 268,5 508 360,6 508 254 237,2
17.38 (sw) 473.0
630.0 441 214,5 B B B T T _ B B
14 - 60 Fiir Informationen zu AGS-Formteilen siehe Datenblatt 20.05
DN350 - ™
DN1500 4_G,§

2 Fur 14"/DN350 und groBere rollgenutete Systeme bietet Victaulic das Advanced Groove System (AGS) an. Zu Preisen und Verfligbarkeit von frasgenuteten
Formteilen in dieser GroBe wenden Sie sich an die Ihnen nachstgelegene Victaulic-Vertretung.

(s) = Direkt roligenuteter Stahl (OGS)
(sw) = SegmentgeschweiBter Stahl

ANMERKUNG

¢ Alle Formteile sind aus Kugelgraphitguss, auBer sie sind mit (sw) oder (s) gekennzeichnet.
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4.4 ABMESSUNGEN
Reduzier-T-Stiick

Nr. 25 Genuteter Abzweig
Nr. 29T Gewindeabzweig

Nr. 29T
Nr. 25 m. Gew.
GroBe Std. abzweig Ungef.
Gewicht
Nr. 29T Nennweite C bis E Cbis E (Stck.)
Nr. 25 m. Gew. Zoll Zoll Zoll Ib
GroBe Std. abzweig Ungef. DN mm mm kg
Gewicht 4 " 4 X EZA 5.00 (sw) | 5.00 (sw) 8.0
Nennweite ChisE | ChisE (Stck.) DN100 DN100 DN20 127 127 3,6
Zoll Zoll Zoll Ib 1 5.00 5.00 7.8
DN mm mm kg DN25 127 127 35
1 . 1 X 3% 2.25(sw) | 2.25(sw) 1.0 1% 5.00 (sw) | 5.00 (sw) 9.6
DN25 DN25 DN20 57 57 0,5 DN32 127 127 4,4
1% X 1% X 1 2.75 (sw) | 2.75 (sw) 1.3 1% 5.00 5.00 10.2
DN32 DN32 DN25 70 70 0,6 DN40 127 127 4,6
1% . 1% 7 Ya 2.75 (sw) | 2.75(sw) 1.5 2 5.00 5.00 11.2
DN40 DN40 DN20 70 70 0,7 DN50 127 127 51
1 2.75 (sw) | 2.75 (sw) 1.5 2% 5.00 5.00 11.4
DN25 70 70 0,7 127 127 5,2
1% 2.75 (sw) | 2.75 (sw) 1.7 3 5.00 5.00 11.6
DN32 70 70 0,8 DN80 127 127 53
2 2 3% 3.25 3.25 25 5 X 5 X 1 5.50 (sw) | 5.50 (sw) 14.0
DN50 X DN50 X DN20 83 83 11 DN25 140 140 64
1 3.25 3.25 2.7 1% 5.50 (sw) | 5.50 (sw) 14.3
DN25 83 83 1,2 DN40 140 140 6,5
1% 3.25(sw) | 3.25 (sw) 1.8 2 5.50 (sw) | 5.50 (sw) 14.5
DN32 83 83 0,8 DN50 140 140 6,6
1% 3.25 3.25 (sw) 3.0 2% 5.50 5.50 (sw) 15.2
DN40 83 83 1,4 140 140 6,9
2% X 2% X 3% 3.75(sw) | 3.75 (sw) 3.9 3 5.50 5.50 (sw) 16.6
DN20 95 95 1,8 DN80 140 140 7,5
1 3.75 3.75 (sw) 3.8 4 5.50 5.50 (sw) 16.7
DN25 95 95 1,7 DN100 140 140 7,6
1% 3.75 3.75 4.2 6 7 6 3 1 6.50 (sw) = 6.50 (sw) 23.0
DN32 95 95 1,7 DN150 DN150 DN25 165 165 10,4
1% 3.75 3.75 3.9 1% 6.50 (sw) | 6.50 (sw) 24.0
DN40 95 95 1,8 DN40 165 165 10,9
2 3.75 3.75 (sw) 4.5 2 6.50 6.50 21.6
DN50 95 95 2,0 DN50 165 165 9,8
3 x 3 " 34 4.25 (sw) | 4.25 (sw) 57 2% 6.50 6.50 214
DN80 DN80 DN20 108 108 2,6 165 165 11,7
1 4.25 425 6.1 3 6.50 6.50 26.5
DN25 108 108 2,8 DN80 165 165 12,0
1% 4.25 4.25 8.0 4 6.50 6.50 25.0
DN32 108 108 3,6 DN100 165 165 11,3
1% 4.25 4.25 (sw) 6.5 5 6.50 6.50 23.2
DN40 108 108 29 165 165 10,5
2 4.25 4.25 (sw) 6.2 6% X 6% X 3 6.50 6.50 (sw) 24.0
DN50 108 108 2,8 DN80 165 165 10,9
2% 4.25 4.25 (sw) 6.4 4 6.50 6.50 (sw) 25.0
108 108 2,9 DN100 165 165 11,3
(s) = Direkt roligenuteter Stahl (OGS) (s) = Direkt roligenuteter Stahl (OGS)
(sw) = SegmentgeschweiBter Stahl (sw) = SegmentgeschweiBter Stahl
ANMERKUNG ANMERKUNG
e Gussformteil erhaltlich. Wenden Sie sich fir weitere Einzelheiten an Victaulic. e Gussformteil erhaltlich. Wenden Sie sich fur weitere Einzelheiten an Victaulic.
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4.4 ABMESSUNGEN (Fortsetzung)
Reduzier-T-Stiick

Nr. 25 Genuteter Abzweig
Nr. 29T Gewindeabzweig

Nr. 29T
Nr. 25 m. Gew.
GroBe Std. abzweig | Ungef.
Nr. 25 Gewicht
Nr. 29T Nennweite C bis E Cbis E (Stck.)
Nr. 25 | m. Gew. Zoll Zoll Zoll b
GroBe Std. abzweig Ungef. DN mm mm kg
Gewicht 12 " 12 . 1 10.00 (sw) | 10.00 (sw) 77.0
Nennweite CbisE | ChisE (Stck.) DN300 DN300 DN25 254 254 34,9
Zoll Zoll Zoll b 2 10.00 (sw) | 10.00 (sw) 80.0
DN mm mm kg DN50 254 254 36,3
8 8 1% | 7.75(sw) | 7.75 (sw) 33.0 2% | 10.00 (sw) | 10.00 (sw) 78.0
DN200 * DN200 X DN40 197 197 15,0 254 254 354
2 7.75 (sw) | 7.75 (sw) 335 3 10.00 (sw) | 10.00 (sw) 82.0
DN50 197 197 15,2 DN80 254 254 37,2
2 7.75 (sw) | 7.75 (sw) 39.0 4 10.00 (sw) | 10.00 (sw) 80.0
197 197 17,7 DN100 254 254 36,3
3 7.75 (sw) | 7.75 (sw) 336 5 10.00 (sw) | 10.00 (sw) 75.0
DN80 197 197 15,2 254 254 34,0
4 7.75 7.75 418 6 10.00 (sw) | 10.00 (sw) 75.0
DN100 197 197 19,0 DN150 254 254 34,0
5 7.75 (sw) | 7.75 (sw) 34.0 8 10.00 (sw) | 10.00 (sw) 80.0
197 197 15,4 DN200 254 254 36,3
6 7.75 7.75 423 10 10.00 (sw) | 10.00 (sw) 84.0
DN150 197 197 19,2 DN250 254 254 38,1
165,1 | 7.75(sw) | 7.75 (sw) 48.0 142 X 14 N 4 11.00 (sw) | 11.00 (sw) 102.0
mm 197 197 21,8 DN350 DN350 DN100 279 279 46,3
10 10 1% 9.00 9.00 62.0 6 11.00 (sw) | 11.00 (sw) 108.2
DN250 X DN250 X DN40o 229 229 28,1 DN150 | 279 279 49,1
2 9.00 (sw) | 9.00 (sw) 62.0 8 11.00 11.00 112.0
DN50 229 229 28,1 DN200 279 279 50,8
2% 9.00 (sw) | 9.00 (sw) 62.4 10 11.00 11.00 120.0
229 229 28,3 DN250 279 279 54,4
3 9.00 (sw) | 9.00 (sw) 60.0 12 11.00 11.00 129.1
DN80 229 229 27,2 DN300 279 279 58,6
4 9.00 (sw) | 9.00 (sw) 61.0 162 7 16 . 4 12.00 12.00 130.0
DN100 229 229 27,7 DN400 DN400 DN100 305 305 59,0
5 9.00 (sw) | 9.00 (sw) 52.0 6 12.00 (sw) | 12.00 (sw) 133.5
229 229 23,6 DN150 305 305 60,6
6 9.00 (sw) | 9.00 (sw) 59.0 8 12.00 12.00 145.0
DN150 229 229 26,8 DN200 305 305 65,8
8 9.00 (sw) | 9.00 (sw) 64.7 10 12.00 12.00 149.5
DN200 229 229 29,3 DN250 305 305 67,8
. 12 12.00 12.00 154.0
(s) = Direkt rollgenuteter‘Stah\ (OGS) DN300 305 305 69,9
(sw) = SegmentgeschweiBter Stahl 14 12,00 (sw) B 167.0
ANMERKUNG DN350 305 75,8
e Gussformteil erhéltlich. Wenden Sie sich fir weitere Einzelheiten an Victaulic. 2

Fur 14'/DN350 und groBere rollgenutete Systeme bietet Victaulic das
Advanced Groove System (AGS) an. Zu Preisen und Verfligbarkeit von
frasgenuteten Formteilen in dieser GréBe wenden Sie sich an die lhnen
nachstgelegene Victaulic-Vertretung.
(s) = Direkt rollgenuteter Stahl (OGS)
(sw) = SegmentgeschweiBter Stahl
ANMERKUNG

e Gussformteil erhéltlich. Wenden Sie sich fur weitere Einzelheiten an Victaulic.
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4.4 ABMESSUNGEN (Fortsetzung)
Reduzier-T-Stiick

Nr. 25 Genuteter Abzweig
Nr. 29T Gewindeabzweig

Nr. 29T
Nr. 25 | m. Gew.
GroBe Std. abzweig Ungef.
Nr. 25 Gewicht
Nr. 29T Nennweite ChisE | ChisE (Stck.)
Nr. 25 m. Gew. Zoll Zoll Zoll Ib
GroBe Std. abzweig | Ungef. DN mm mm kg
Gewicht 242 " 24 x 8 20.00 20.00 340.0
Nennweite CbisE | ChisE (Stck.) DN600 DN600 DN200 508 508 154,2
Zoll Zoll Zoll b 10 20.00 20.00 343.9
DN mm mm kg DN250 508 508 156,0
182 X 18 N 4 15.50 (sw) | 15.50 (sw) 194.0 12 20.00 20.00 352.8
DN450 DN450 DN100 394 394 88,0 DN300 508 508 160,0
6 15.50 (sw) | 15.50 (sw) 200.0 14 20.00 . 360.0
DN150 394 394 90,7 DN350 508 163,3
8 15.50 (sw) | 15.50 (sw) 202.0 16 20.00 _ 378.0
DN200 394 394 91,6 DN400 508 171,5
10 15.50 15.50 212.0 18 20.00 . 380.0
DN250 394 394 96,2 DN450 508 172,4
12 15.50 15.50 2226 20 20.00 . 373.0
DN300 394 394 101,0 DN500 508 169,2
14 15.50 230.1 Fiir Informationen zu AGS-
DN350 394 - 104,4 14— 60 Formteilen siehe Datenblatt 20.05
16 15.50 . 247.6 DN350 - 1500 A Gs
DN400 394 112,3 Ly —
202 X 20 X 6 17.25 17.25 240.0 2 Fur 14'/DN350 und groBere rollgenutete Systeme bietet Victaulic das
DN500 DN500 DN150 438 438 108,9 Advanced Groove System (AGS) an. Zu Preisen und Verfligbarkeit von
8 17.25 17.25 244.0 frasgenuteten Formteilen in dieser GroBe wenden Sie sich an die lhnen
DN200 438 438 110,7 néchstgelegene Victaulic-Vertretung.
10 17.25 17.25 256.0 (s) = Direkt rollgenuteter Stahl (OGS)
DN250 438 438 116,1 (sw) = SegmentgeschweiBter Stahl
12 17.25 17.25 264.0
DN300 438 438 119,8 ANMERKUNGEN
14 17.25 _ 275.0 o Auslassreduzierstiicke mit Gewinde Nr. 29T werden in NPT-Ausfiihrung
DN350 438 124,7 geliefert und sind mit BSPT-Gewinde (British Standard Pipe Thread)
16 17.25 o 288.6 erhéltlich. Wenn Rohrgewinde geméaB British Standard benétigt werden,
DN400 438 130,9 unbedingt ,BSPT” auf der Bestellung angeben.
18 17.25 _ 297.0 ¢ Alle Formteile sind aus Kugelgraphitguss, auBer sie sind mit (sw) oder
DN450 438 1347 (s) gekennzeichnet.
#  Fur 14"/DN350 und groBere rollgenutete Systeme bietet Victaulic das e Gussformteil erhaltlich. Wenden Sie sich fur weitere Einzelheiten an
Advanced Groove System (AGS) an. Zu Preisen und Verfugbarkeit von Victaulic.

frasgenuteten Formteilen in dieser GroBe wenden Sie sich an die lhnen
ndchstgelegene Victaulic-Vertretung.

(s) = Direkt rollgenuteter Stahl (OGS)

(sw) = SegmentgeschweiBter Stahl

ANMERKUNG
e Gussformteil erhaltlich. Wenden Sie sich fur weitere Einzelheiten
an Victaulic.
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4.5 ABMESSUNGEN

Kugelkappe
Nr. 61
[—Ebis E%‘
Nr. 61
Nr. 61
GroBe Kugelkappe (s)
Tatsachlicher Ungef. Gewicht
Nennwert |AuBendurchmesser E bisE (Stck.)

Zoll Zoll Zoll b
DN mm mm kg

2 2.375 4.00 25
DN50 60,3 102 11
2% 2.875 5.00 3.0
73,0 127 1,4

3 3.500 6.00 4.5
DN80 88,9 152 2,0

4 4.500 7.00 7.5
DN100 114,3 178 34
5 5.563 8.00 12.0
141,3 203 54
6 6.625 10.00 17.0
DN150 168,5 254 7,7

(s) = Direkt rollgenuteter Stahl (OGS)
(sw) = SegmentgeschweiBter Stahl

ANMERKUNGEN

e Endkappen aus Stahl sind bis zu einer GroBe von 24"/DN600 erhaltlich.

Wenden Sie sich an Victaulic.

e Kugelkappen Nr. 61 sollten fiir Vakuumanwendungen mit Kupplungen

des Typs 72 oder 750 verwendet werden.

e Alle Formteile sind aus Kugelgraphitguss, auBer sie sind mit (sw) oder (s)

gekennzeichnet.
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4.6 ABMESSUNGEN

45° Abzweig
Nr. 30
Nr. 30 Nr. 30
Nr. 30 Nr. 30
GroBe 45° Abzweig Gewicht GroBe 45° Abzweig Gewicht
Tatsachlicher Ungef. Tatsdchlicher Ungef.
Nennwert |AuBendurchmesser| C bis LE | C bis SE (Stck.) Nennwert |AuBendurchmesser| C bis LE | C bis SE (Stck.)
Zoll Zoll Zoll Zoll Ib Zoll Zoll Zoll Zoll Ib
DN mm mm mm kg DN mm mm mm kg
% 1.050 450 (sw) | 2.00 (sw) 1.0 6.500 14.00 (sw)| 4.50 (sw) 436
DN20 26,9 114 51 0,5 165,1 356 114 19,8
1 1.315 5.00 (sw) | 2.25 (sw) 1.7 6 6.625 14.00 (sw)| 4.50 (sw) 43.6
DN25 33,7 127 57 0,8 DN150 168,3 356 114 49,8
1% 1.660 5.75 2.50 2.5 (d) 8 8.625 18.00 (sw)| 6.00 (sw) 72.0
DN32 42,4 146 64 1,1 DN200 219,1 457 152 32,7
1% 1.900 6.25 (sw) | 2.75 (sw) 35 10 10.750 20.50 (sw)| 6.50 (sw) 105.0
DN40 48,3 159 70 1,6 DN250 273,0 521 165 47,6
2 2.375 7.00 (sw) | 2.75 (sw) 5.0 12 12.750 23.00 (sw)| 7.00 (sw) 165.0
DN50 60,3 178 70 2,3 DN300 3239 584 178 74,8
2% 2.875 7.75 (sw) | 3.00 (sw) 9.0 142 14.000 26.50 (sw)| 7.50 (sw) 276.0
73,0 197 76 4,1 DN350 355,6 673 191 125,2
3.000 8.50 (sw) | 3.25 (sw) 11.0 162 16.000 29.00 (sw) 8.00 (sw) 344.2
DN65 76,1 216 83 5,0 DN400 406,4 737 203 156,1
3 3.500 8.50 3.25 11.7 (d) 182 18.000 32.00 (sw)| 8.50 (sw) 429.0
DN80 88,9 216 83 54 DN450 457,0 813 216 194,6
3% 4.000 10.00 (sw)| 3.50 (sw) 17.8 202 20.000 35.00 (sw)| 9.00 (sw) 500.0
DN90 101,6 254 89 8,1 DN500 508,0 889 229 226,8
4 4500 10.50 3.75 22.2(d) 242 24.000 40.00 (sw)| 10.00 (sw) | 715.0
DN100 114,3 267 95 10,1 DN600 610,0 1016 254 3243
5 5.563 12.50 (sw)| 4.00 (sw) 21.8 Fiir Informationen zu AGS-Formteilen
1413 318 102 9.9 14-60 siehe Datenblatt 20.05
(s) = Direkt rollgenuteter Stahl (OGS) DN350 - DN1500 A Gs
(sw) = SegmentgeschweiBter Stahl —_—

2 Fur 14'/DN350 und groBere rollgenutete Systeme bietet Victaulic das
Advanced Groove System (AGS) an. Zu Preisen und Verfugbarkeit von
frasgenuteten Formteilen in dieser GroBe wenden Sie sich an die lhnen
nachstgelegene Victaulic-Vertretung.

(s) = Direkt rollgenuteter Stahl (OGS)

(sw) = SegmentgeschweiBter Stahl

ANMERKUNG
e Alle Formteile sind aus Kugelgraphitguss, auBer sie sind mit (sw) oder (s)
gekennzeichnet.
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4.7 ABMESSUNGEN

45° Reduzierabzweig

Nr. 30-R
Nr. 30-R Nr. 30-R
Nr. 30-R Nr. 30-R
GroBe 45° Reduzierabzweig GroBe 45° Reduzierabzweig
Ungef. Ungef.
Gewicht Gewicht
Nennweite C bis LE | C bis SE (Stck.) Nennweite C bis LE | C bis SE | (Stck.)
Zoll Zoll Zoll Ib Zoll Zoll Zoll Ib
DN mm mm kg DN mm mm kg
3 . 3 . 2 8.50 3.25 9.8 142 N 14 x 4 26.50 7.50 172.0
DN80 DN80 DN50 216 83 4,4 DN350 DN350 DN100 673 191 78,0
2% 8.50 3.25 9.8 6 26.50 7.50 187.0
216 83 4,4 DN150 673 191 84,8
4 M 4 X 2 10.50 3.75 10.0 8 26.50 7.50 205.8
DN100 DN100 DN50 267 95 4,5 DN200 673 191 93,4
2% 10.50 3.75 10.0 DIJIO 26.20 7.50 235.0
267 95 45 250 673 191 106,6
3 10.50 3.75 183 12 26.50 7.50 250.0
DN80 267 95 8,3 DN300 673 191 113,4
5 x5  x 2 12.50 2.00 240 e 16 6 29.00 8.00 215.0
DN50 318 102 109 DN400 DN400 DN150| 737 203 97,5
3 12.50 4.00 27.0 8 29.00 8.00 2525
DNSO | 318 102 122 DN200 | 737 203 1145
s s s AR
DN100 318 102 12,0 ,
6 . 6 ., 3 | 1400 | 450 | 370 onsoo| 737 | 203 | 1338
DN150 DN150 DN80 356 114 16,8 5 L
4 | 1400 | aso | 360 onsso| 737 | 203 | 1383
DN100 336 114 163 182 18 6 32.00 8.50 274'o
5 14.00 4.50 44.7 X X : y ’
DN450 DN450 DN150 813 216 124,3
326 14 203 8 32.00 8.50 275.0
8 2 8 . 4 18.00 6.00 62.0 DN200 813 216 124,7
DN200 DN200 DN100 457 152 28,1 12 32.00 8.50 3470
5 18.00 6.00 75.5 DN300 813 216 157,4
457 (=2 i 14 32.00 8.50 350.0
6 18.00 6.00 82.0 DN350 | 813 216 158,8
DN150 457 152 37,2 16 32.00 8.50 362.0
10 X 10 X 4 20.50 6.50 104.8 DN400 813 216 164,2
DN250 DN250 DN100 521 165 47,5 502 § 20 § 12 35.00 9.00 415.0
5 20.50 6.50 99.0 DN500 DN500 DN300 889 229 188,2
521 165 449 14 35.00 9.00 4200
6 20.50 6.50 105.8 DN350 889 229 190,5
DN150| 521 165 48,0 16 35.00 10.00 4250
8 20.50 6.50 118.0 DN400 899 229 192,8
DN200| 521 165 53,5 24 16 40.00 10.00 425.0
12 " 12 X 5 23.00 7.00 122.0 DN600 DN600 DN400 1016 254 192,8
DN300 DN300 584 178 55,3 20 40.00 10.00 570.0
6 23.00 7.00 137.0 DN600 1016 254 258,6
DN150 584 178 62,1 Fiir Informationen zu AGS-Form-
8 23.00 7.00 147.0 14-60 teilen siehe Datenblatt 20.05
DN200 584 178 66,7 DN350 - DN1500 A Gs
10 23.00 7.00 167.0
DN250 584 178 75,8 B

Fur 14'/DN350 und gréBere rollgenutete Systeme bietet Victaulic das
Advanced Groove System (AGS) an. Zu Preisen und Verfugbarkeit von
frasgenuteten Formteilen in dieser GréBe wenden Sie sich an die Ihnen
nachstgelegene Victaulic-Vertretung.
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4.8 ABMESSUNGEN

4.9 ABMESSUNGEN

T-Y-Stiick
Nr. 32
I ‘
G
L2
Nr. 32
Nr. 32
GroBe T-Y-Stiick (sw)
Ungef.
Gewicht
Nennweite G H E1 E2 | (Stck.)
Zoll Zoll | Zoll | Zoll | Zoll Ib
DN mm | mm | mm | mm kg
2 . 2 " 2 275 | 7.00 | 9.00 | 4.63 6.4
DN50 DN50 DN50 70 178 229 | 118 29
2% 2% 2% 3.00 | 7.75 | 10.50 | 5.75 11.5
76 197 267 | 146 52
3 . 3 . 3 325 | 850 | 11.50 | 6.50 | 14.3
DN80 DN80 DN80 83 216 292 | 165 6,5
3% N 3% " 3% 3.25 | 10.00 | 13.00 | 7.75 | 22.9
DN90 DN90 DN90 89 254 330 | 197 104
4 . 4 . 4 3.75 | 1050 | 1363 | 8.13 26.0
100 DN100 DN100 95 267 346 @ 207 11,8
5 X 5 X 5 400 | 1250 | 16.13 |10.00| 48.0
102 318 410 | 254 21,8
6 . 6 . 6 450 | 14.00 1825 11.50/ 60.5
DN150 DN150 DN150 | 114 | 356 | 464 @ 292 | 274
8 . 8 X 8 6.00 | 18.00 | 23.25 |15.25| 127.1
DN200 DN200 DN200 | 152 457 591 387 57,7
10 " 10 ” 10 6.50 | 20.50 | 27.25 18.00 190.0
DN250 DN250 DN250 165 521 692 | 457 86,2
12 « 12 . 12 7.00 | 23.00 | 31.00 {20.50| 240.0
DN300 DN300 DN300 | 178 584 787 | 521 | 1089

(s) = Direkt rollgenuteter Stahl (OGS)
(sw) = SegmentgeschweiBter Stahl

Adapternippel

Nr. 4012 Nut x Gew.
Nr. 42 Nut x Fase
Nr. 43 Nut x Nut

‘FEbIsEa‘ ’&EbisEﬂ rEbisEﬂ
Nr. 40 Nr. 42 Nr. 43
Nr. 40, 42, 43
GroBe Adapternippel (s)
Ungef.
Tatsachlicher Gewicht
Nennweite AuBendurchmesser E bis E (Stck.)

Zoll Zoll Zoll b
DN mm mm kg
3% 1.050 3.00 0.3
DN20 26,9 76 0,1
1 1.315 3.00 0.4
25 33,7 76 0,2
1% 1.660 4.00 0.8
DN32 424 102 04
1% 1.900 4,00 0.9
40 48,3 102 0,4

2 2.375 4.00 1.2
DN50 60,3 102 0,5
2% 2.875 4.00 1.9
73,0 102 0,9

3 3.500 4,00 25
DN80 88,9 102 1,1
3% 4.000 4.00 2.1
DN90 101,6 102 0,9
4 4.500 6.00 5.5
DN100 114,3 152 2,5
5 5.563 6.00 7.4
141,3 152 34

6 6.625 6.00 9.5
DN150 168,3 152 43
8 8.625 6.00 14.2
DN200 219,1 152 6,4
10 10.750 8.00 27.0
DN250 273,0 203 12,2
12 12.750 8.00 33.0
DN300 323,9 203 15,0

(s) = Direkt rollgenuteter Stahl (OGS)
(sw) = SegmentgeschweiBter Stahl

ANMERKUNGEN

e Alle Formteile sind aus Kugelgraphitguss, auBer sie sind mit (sw) oder (s)

gekennzeichnet.

e Flr Pumpenpaketnippel mit 1 %"/40mm Bohrung zur Aufnahme von
Vic-Let des Typs 923 oder des Typs 924 Vic-O-Well fordern Sie bitte die
Spezialnippel Nr. 40, 42 oder 43 an und geben Sie Nr. 40-H, 42-H oder
43-H auf der Bestellung an. ANMERKUNG: 4 — 12"/DN100 — DN300
Durchmesser — Mindestléange von 8'/200 mm erforderlich.

e Fir rollgenutete Systeme bietet Victaulic das Advanced Groove System
(AGS) an. Zu Preisen und Verftgbarkeit von frasgenuteten Formteilen
in dieser GroBe wenden Sie sich an die Ihnen nachstgelegene Victaulic-

Vertretung.

e Mit Rohrgewinden gemaB British Standard erhéltlich. Bitte unbedingt ,BSP*

auf der Bestellung angeben.
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4.10 ABMESSUNGEN

Kappe
Nr. 60
> T T
Nr. 60 Nr. 60
Nr. 60 Nr. 60
GroBe Kappe GroBe Kappe
Tatsachlicher Ungef. Gewicht Tatsachlicher Ungef. Gewicht
Nennwert AuBendurchmesser »S* Starke (Stck.) Nennwert AuBendurchmesser »S* Starke (Stck.)
Zoll Zoll Zoll Ib Zoll Zoll Zoll Ib
DN mm mm kg DN mm mm kg
% 1.050 0.88 0.2 6.250 1.00 6.8
DN20 26,9 22 0,1 159,0 25 3,1
1 1.315 0.88 0.3 6.500 1.00 73
25 33,7 22 0,1 165,1 25 3,3
1% 1.660 0.88 0.3 6 6.625 1.00 6.1
DN32 42,4 22 0,1 DN150 168,3 25 2,8
1% 1.900 0.88 0.5 8 8.625 1.19 131
DN40 48,3 22 0,2 DN200 219,1 30 59
2 2.375 0.88 0.6 10 10.750 1.25 21.0
DN50 60,3 22 0,3 DN250 273,0 32 9,5
2% 2.875 0.88 1.0 12 12.750 125 35.6
73,0 22 0,5 DN300 323,9 32 16,2
3.000 0.88 1.2 142 14.000 9.50 (s)
DN65 76,1 22 05 DN350 355,6 241 *
3 3.500 0.88 12 162 16.000 10.00 (s) N
DN80 88,9 22 0.5 DN400 406,4 254
3% 4.000 0.88 25 182 18.000 11.00 (s) +
DN90 101,6 22 11 DN450 457,0 279
4.250 1.00 23 202 20.000 12.00 (s) "
108,0 25 1,0 DN500 508,0 305
4 4500 1.00 2.5 242 24.000 13.50 (s) .
DN100 114,3 25 11 DN600 610,0 343
5.250 1.00 4.5 Fiir Informationen zu AGS-Formteilen
133,0 25 2,0 14-60 siehe Datenblatt 20.05
5.500 1.00 4.5 DN350 - DN1500 AGS'
DN125 139,7 25 2,0
5 5.563 1.00 4.6 2

Fur 14'/DN350 und groBere rollgenutete Systeme bietet Victaulic das
Advanced Groove System (AGS) an. Zu Preisen und Verfligbarkeit von
frasgenuteten Formteilen in dieser GréBe wenden Sie sich an die Ihnen
nachstgelegene Victaulic-Vertretung.

(s) = Direkt roligenuteter Stahl (OGS)

(sw) = SegmentgeschweiBter Stahl

141,3 25 2,1

+ Wenden Sie sich an Victaulic fur weitere Informationen.

ANMERKUNGEN
e Die Endkappe Nr. 60 eignet sich nicht fir Vakuumanwendungen mit
Kupplungen der Typen 72 oder 750. Es sollten Kugelkappen Nr. 61
verwendet werden.
e Alle Formteile sind aus Kugelgraphitguss, auBer sie sind mit (sw) oder (s)
gekennzeichnet.
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4.11 ABMESSUNGEN

Flanschadapternippel

Nr. 41 ANSI Klasse 125

Nr. 45F ANSI Klasse 150 Flachflansch
Nr. 45R ANSI Klasse 150 Dichtleiste
Nr. 46F ANSI Klasse 300 Flachflansch
Nr. 46R ANSI Klasse 300 Dichtleiste
Nr. 45RE PN10/PN16 Dichtleiste

e E bis E—> e Ebis E—> ‘HEbisE»‘ e Ebis E—> ‘HEb\'sE»‘ ‘eEbisE»‘
Nr. 41 Nr. 45F Nr. 45R Nr. 46F Nr. 46R Nr. 45RE
Nr. 41 Nr. 45F und Nr. 45R Nr. 46F und Nr. 46R
ANSI 125 ANSI 150 ANSI 300 Nr. 45RE
GroBe Flanschadapternippel Flanschadapternippel Flanschadapternippel Flanschadapternippel
Tatsachlicher Ungef. Ungef. Ungef. Ungef.
AuBendurch- Gewicht Gewicht Gewicht Gewicht
Nennwert messer E bis E (Stck.) E bis E (Stck.) E bis E (Stck.) E bis E (Stck.)
Zoll Zoll Zoll Ib Zoll Ib Zoll Ib Zoll Ib
DN mm mm kg mm kg mm kg mm kg
% 1.050 3.00 3.00 23 3.00 3.3
DN20 26,9 76 _ 76 1,0 76 1,5 _ B
1 1.315 3.00 2.5 3.00 2.7 3.00 3.9
DN25 33,7 76 1,1 76 1,2 76 1,8 - —
1% 1.660 4.00 3.0 4.00 33 4,00 48
DN32 42,4 102 14 102 1,5 102 2,2 _ _
1% 1.900 4.00 3.5 4.00 39 4,00 6.9
DN40 48,3 102 1,6 102 1,8 102 3,1 T T
2 2.375 4.00 5.5 4.00 6.0 4.00 8.2 2.50 53
DN50 60,3 102 2,5 102 2,7 102 3,7 64 2,4
2% 2.875 4.00 8.0 4.00 9.9 4.00 11.9
73,0 102 3,6 102 4,5 102 5,4 _ T
3.000 2.50 6.5
DN65 76,1 - - - - - - 64 2,9
3 3.500 4.00 9.5 4.00 11.7 4.00 16.5 2.50 8.2
DN80 88,9 102 43 102 53 102 7.5 64 3,7
3% 4.000 4.00 12.0 4,00 15.1 4.00 20.1
DN90 101,6 102 54 102 6,8 102 9,1 _ _
4 4.500 6.00 16.7 6.00 18.5 6.00 274 2.75 10.0
DN100 114,3 152 7,6 152 8,4 152 12,4 70 45
5 5.563 6.00 21.5 6.00 21.3 6.00 35.3
141,3 152 9,8 152 9,7 152 16,0 B _
5.500 2.75 16.3
DN125 139,7 _ - - - - - 70 74
6 6.625 6.00 26.5 6.00 27.5 6.00 47.5 2.75 16.3
DN150 168,3 152 12,0 152 12,5 152 21,5 70 7,4
6.500
165,1 T T T T B T T B
8 8.625 6.00 39.0 6.00 413 6.00 70.3
DN200 219,1 152 17,7 152 18,8 152 31,9 — _
10 10.750 8.00 57.0 8.00 59.3 8.00 100.8
DN250 273,0 203 25,9 203 27,1 203 45,7 T T
12 12.750 8.00 41.0 8.00 40.0 8.00 146.2
DN300 3239 203 18,6 203 40,0 203 66,3 - -
142 14.000 8.00 . 8.00 N 8.00 + N o
DN350 355,6 203 203 203
162 16.000 8.00 . 8.00 4 8.00 + . .
DN400 406,4 203 203 203
182 18.000 8.00 . 8.00 N 8.00 N . .
DN450 457,0 203 203 203

2 Fur 14'/DN350 und groBere rollgenutete Systeme bietet Victaulic das Advanced Groove System (AGS) an. Zu Preisen und Verfugbarkeit von frasgenuteten
Formteilen in dieser GroBe wenden Sie sich an die lhnen nachstgelegene Victaulic-Vertretung.

(s) = Direkt rollgenuteter Stahl (OGS)
(sw) = SegmentgeschweiBter Stahl
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4.11 ABMESSUNGEN (Fortsetzung)

Flanschadapternippel

Nr. 41 ANSI Klasse 125

Nr. 45F ANSI Klasse 150 Flachflansch
Nr. 45R ANSI Klasse 150 Dichtleiste
Nr. 46F ANSI Klasse 300 Flachflansch
Nr. 46R ANSI Klasse 300 Dichtleiste
Nr. 45RE PN10/PN16 Dichtleiste

< E bis E—| < E bis £~ ‘PEbisEﬁ“ e E bis E ‘PEbisE»‘ ‘PEbisE»‘
Nr. 41 Nr. 45F Nr. 45R Nr. 46F Nr. 46R Nr. 45RE
Nr. 41 Nr. 45F und Nr. 45R Nr. 46F und Nr. 46R
ANSI 125 ANSI 150 ANSI 300 Nr. 45RE
GroBe Flanschadapternippel Flanschadapternippel Flanschadapternippel Flanschadapternippel
Ungef. Ungef. Ungef. Ungef.
Tatsachlicher Gewicht Gewicht Gewicht Gewicht
Nennwert | AuBendurchmesser E bis E (Stck.) E bis E (Stck.) E bis E (Stck.) E bis E (Stck.)
Zoll Zoll Zoll Ib Zoll Ib Zoll b Zoll Ib
DN mm mm kg mm kg mm kg mm kg
202 20.000 8.00 . 8.00 . 8.00 . . .
DN500 508,0 203 203 203
242 24.000 8.00 o 8.00 N 8.00 N o -
DN600 610,0 203 203 203
14-60 Fiir Informationen zu AGS-Formteilen siehe Datenblatt 20.05
DN350 -
DN1500 —

2 Fur 14'/DN350 und groBere rollgenutete Systeme bietet Victaulic das Advanced Groove System (AGS) an. Zu Preisen und Verfugbarkeit von frasgenuteten
Formteilen in dieser GroBe wenden Sie sich an die Ihnen nachstgelegene Victaulic-Vertretung.

(s) = Direkt rollgenuteter Stahl (OGS)
(sw) = SegmentgeschweiBter Stahl
+ Wenden Sie sich an Victaulic fur weitere Informationen

ANMERKUNG
e Alle Formteile sind aus Kugelgraphitguss, auBer sie sind mit (sw) oder (s) gekennzeichnet.

07.01-GER 1449 Rev AF Aktualisiert 08/2017  © 2017 Victaulic Company. Alle Rechte vorbehalten.

victaulic.com 18 \/ctauhc@


http://www.victaulic.com
http://static.victaulic.com/assets/uploads/literature/20.05.pdf
http://www.victaulic.com

victaulic.com

4.12 ABMESSUNGEN

Abgesetzter Nippel

Nr. 53 Nut x
Nr. 54 Nut x

Nr. 55 Gew. x Nut

Nut
Gew.

\eEbisEj \«—Eb\'sEj \«—EbisEj k—EbisEﬂ r—Eb\'sEj \«—EbisEj
|y |y
Nr. 53 Nr. 54 Nr. 55 Nr. 53 Nr. 54 Nr. 55
Nr. 53, 54 und 55 Abgesetzte Nr. 53, 54 und 55 Abgesetzte
GroBe Nippel (s) GroBe Nippel (s)
Ungef. Gewicht Ungef. Gewicht
Nennweite E bis E (Stck.) Nennweite E bis E (Stck.)
Zoll Zoll Ib Zoll Zoll Ib
DN mm kg DN mm kg
2 1 6.50 2.0 5 2 11.00 11.5
DN50 x DN25 165 09 x DN50 279 5,2
1% 6.50 2.0 3 11.00 11.3
DN32 165 0,9 DN80 279 51
1% 6.50 2.0 4 11.00 11.5
DN40 165 0,9 DN100 279 52
2% N 1 7.00 3.0 6 X 1 12.00 17.0
DN25 178 1,4 DN150 DN25 305 7,7
1% 7.00 3.0 1% 12.00 17.0
DN32 178 14 DN32 305 7,7
1% 7.00 3.0 1% 12.00 17.2
DN40 178 14 DN40 305 7.8
2 7.00 3.0 2 12.00 174
DN50 178 14 DN50 305 7.9
3 1 8.00 4.5 2% 12.00 174
DN80 X DN25 203 2,0 305 7,9
1% 8.00 4.5 3 12.00 174
DN32 203 2,0 DN80 305 7.9
1% 8.00 4.5 3% 12.00 174
DN40 203 2,0 DN90 305 7.9
2 8.00 4.5 4 12.00 17.5
DN50 203 2,0 DN100 305 7,9
2% 8.00 4.5 4% 12.00 17.5
203 2,0 305 7,9
3% 3 8.00 6.8 5 12.00 17.5
DN90 X DN80 203 3,1 305 7.9
4 1 9.00 7.5 8 6 20.0
DN100 X DN25 229 34 DN200 x DN150 * 9,1
I;IQIAE";Z 9228 ;i (s) = Direkt rollgenuteter Stahl (OGS)
1% 9.00 7.5 (sw) = Segmentgeschweifter Stahl
DN40 229 3,4 + Wenden Sie sich an Victaulic fiir weitere Informationen
2 9.00 7.5 ANMERKUNG
DN50 229 34 e Alle Formteile sind aus Kugelgraphitguss, auBer sie sind mit (sw) oder (s)
2% 9.00 7.5 gekennzeichnet.
229 3,4
3 9.00 7.5
DN80 229 3,4
3% 9.00 7.5
DN90 229 3,4
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4.13 ABMESSUNGEN

4.14 ABMESSUNGEN

Adapter mit Innengewinde

Nr. 80
GroBe
Tatsachlicher

Nennwert | AuBendurchmesser E bis E
Zoll Zoll Zoll
DN mm mm
EZ7 1.050 2.00
DN20 26,9 51
1 1.315 2.06
DN25 33,7 52

1% 1.660 2.31 (sw)
DN32 424 59

1% 1.900 231 (sw)
DN40 48,3 59
2 2.375 2.50
DN50 60,3 64
2% 2.875 2.75
73,0 70
3 3.500 2.75
DN80 88,9 70
4 4.500 3.25
DN100 114,3 83

(s) = Direkt rollgenuteter Stahl (OGS)
(sw) = SegmentgeschweiBter Stahl
ANMERKUNGEN

Nr. 80 Adapter mit Innengewinde

Ungef. Gewicht
(Stck.)
Ib
kg
1.0
0,5
1.0
0,5
1.5
0,7
1.5
0,7
1.4
0,6
1.5
0,7
2.9
1,3
4.5
2,0

e Mit Rohrgewinden geman British Standard erhéltlich. Bitte unbedingt ,BSP*

auf der Bestellung angeben.

e Alle Formteile sind aus Kugelgraphitguss, auBer sie sind mit (sw) oder (s)

gekennzeichnet.

Schlauchnippel

Nr. 48
GroBe
Tatsachlicher
Nennweite |AuBendurchmesser
Zoll Zoll
DN mm
% 1.050
DN20 26,9
1 1.315
DN25 33,7
1% 1.660
DN32 424
1% 1.900
DN40 48,3
2 2.375
DN50 60,3
2% 2.875
73,0
3 3.500
DN80 88,9
4 4.500
DN100 114,3
5 5.563
141,3
6 6.625
DN150 168,3
8 8.625
DN200 219,1
10 10.750
DN250 273,0
12 12.750
DN300 323,9

(s) = Direkt rollgenuteter Stahl (OGS)
(sw) = SegmentgeschweiBter Stahl
ANMERKUNG

r—EtoEﬂ

Il

Nr. 48

Nr. 48 Schlauchnippel (s)

E bis E
Zoll
mm
3.12

79
3.38
86
3.88
98
3.88
98
450
114
5.38
137
5.75
146
7.00
178
8.75
222
10.13
257
11.88
302
12.50
318
14.50
368

Ungef. Gewicht
(Stck.)
Ib
kg
0.3
0,1
0.4
0,2
0.6
0,3
0.8
0,4
1.1
0,5
2.0
09
3.2
1,5
49
2,2
8.0
3,6
14.3
6,5
24.7
11,2
40.1
18,2
62.0
28,1

e Alle Formteile sind aus Kugelgraphitguss, auBer sie sind mit (sw) oder (s)

gekennzeichnet.
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4.15 ABMESSUNGEN

Konzentrische/exzentrische Reduzierstiicke

Nr. 50 Konzentrisch
Nr. 51 Exzentrisch

7"E ’&_E
bis £ < EbisE < Ebis F> < Ebis E—» bis £ < EbisE < Ebis F> < Ebis E—»
Sl ey Sl Iy

[ 3 [y [ 3 [y

Gefertigter Stahl ~ Gefertigter Stahl Gefertigter Stahl ~ Gefertigter Stahl

Nr. 50 Nr. 51 Nr. 50 Nr. 51

Nr. 50 Nr. 51 Nr. 50 Nr. 51
Nr. 50 Konzentrisches Nr. 51 Exzentrisches Nr. 50 Konzentrisches Nr. 51 Exzentrisches
GroBe Reduzierstiick Reduzierstiick GroBe Reduzierstiick Reduzierstiick
Ungef. Ungef. Ungef. Ungef.
Gewicht Gewicht Gewicht Gewicht
Nennwert E bis E (Stck.) E bis E (Stck.) Nennwert E bis E (Stck.) E bis E (Stck.)
Zoll Zoll b Zoll Ib Zoll Zoll Ib Zoll Ib
DN mm kg mm kg DN mm kg mm kg
1% % . 1.9 . _ 1% . 46 . _
DN32 DN20 0,9 DN32 2,1
1 n 1.9 . . 1% 3.00 (sw) 2.6 10.00 (sw) 8.1
DN25 0,9 DN40 76 1,2 254 3,7
1% X 3% " 1.4 . . 2 3.00 24 4.00 3.3
DN40 DN20 0,6 DN50 76 11 102 1,5
1 2.50 0.8 8.50 (sw) 45 2% 3.00 2.7 4.00 34
DN25 64 04 216 2,0 76 1,2 102 1,5
1% 2.50 1.0 . . 3 3.00 3.2 4.00 3.5
DN32 64 0,5 DN80 76 1,4 102 1,6
2 N 3% 2.50 0.9 9.00 (sw) 2.0 3% 3.00 29 10.00 (sw) 8.0
DN50 DN20 64 0,3 229 0,9 DN90 76 1,3 254 3,6
1 2.50 0.7 9.00 (sw) 2.3 5 N 2 11.00 (sw) 9.0 11.00 (sw) 5.2
DN25 64 0,3 229 1,0 DN50 279 41 279 2,4
1% 2.50 1.2 9.00 (sw) 4.6 2% 4.00 43 11.00 (sw) 10.8
DN32 64 0,5 229 2,1 102 2,0 279 49
1% 2.50 1.0 3.50 1.1 3 4.00 5.5 11.00 (sw) 11.1
DN40 64 0,5 89 0,5 DN80 102 2,5 279 5,0
2% X 3% " 1.3 n 3.3 4 3.50 43 5.00 12.0
DN20 0,6 1,5 DN100 89 1,9 127 54
1 2.50 1.1 9.50 3.5 6 . 1 4.00 5.0 11.50 (sw) 14.5
DN25 64 0,5 241 1,6 DN150 DN25 102 2,3 292 6,6
1% 3.50 33 3.50 1.4 1% n 55 n n
DN32 89 1,5 89 0,6 DN40 2,5
1% 2.50 3.6 9.50 (sw) 3.7 2 4.00 6.6 11.50 (sw) 14.5
DN40 64 1,6 241 1,7 DN50 102 3,0 292 6,6
2 2.50 3.9 3.50 43 2% 4.00 6.4 11.50 (sw) 14.2
DN50 64 1,8 89 2,0 102 2,9 292 6,4
3 §Z) a 1.5 o 4.5 3 4.00 6.4 5.50 15.0
DN80 X DN20 0,7 2,0 DN80 102 29 140 6,8
1 2.50 1.3 9.50 (sw) 4.8 4 4.00 6.5 5.50 17.0
DN25 64 0,6 241 2,2 DN100 102 29 140 7,7
1% 2.50 1.4 o 4.8 5 4.00 6.4 5.50 17.0
DN32 64 0,6 2,2 102 29 140 7,7
1% 2.50 5.1 9.50 (sw) 5.1 8 X 2% 16.00 7.9 12.00 (sw) 26.1
DN40 64 2,3 241 2,3 DN200 406 3,6 305 11,8
2 2.50 1.6 3.50 6.0 3 5.00 9.3 12.00 (sw) 22.0
DN50 64 0,7 89 2,7 DN80 127 4,2 305 10,0
2% 2.50 1.8 3.50 7.0 4 5.00 10.4 12.00 (sw) 230
64 0,8 89 3,2 DN100 127 4,8 305 104
DN65 2.50 2.1 . . 5 5.00 11.6 12.00 (sw) 23.0
64 1,0 127 5,2 305 104
3% x 3 2.50 2.0 9.50 (sw) 7.0 6 5.00 1.9 6.00 24.0
DN90 DN80 64 0,9 241 3,2 DN150 127 54 152 10,9
4 x 1 3.00 3.0 13.00 (sw) 6.5
DN100 DN25 76 1,4 330 2,9
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4.15 ABMESSUNGEN (Fortsetzung)

Konzentrische/exzentrische Reduzierstiicke

Nr. 50 Konzentrisch
Nr. 51 Exzentrisch

E bis E bis
£ , . , - e i i i
‘«EblsET ‘«Ebm;»‘ ‘«Eb\SET ‘«EblsET ‘«Ebmz»‘ ‘«Eb\SET
Gefertigter Stahl  Gefertigter Stahl Gefertigter Stahl ~ Gefertigter Stahl
Nr. 50 Nr. 51 Nr. 50 Nr. 51 Nr. 50 Nr. 51 Nr. 50 Nr. 51
Nr. 50 Konzentrisches Nr. 51 Exzentrisches Nr. 50 Konzentrisches Nr. 51 Exzentrisches
GroBe Reduzierstiick Reduzierstiick GroBe Reduzierstiick Reduzierstiick
Ungef. Ungef. Ungef. Ungef.
Gewicht Gewicht Gewicht Gewicht
Nennwert E bis E (Stck.) E bis E (Stck.) Nennwert E bis E (Stck.) E bis E (Stck.)
Zoll Zoll Ib Zoll Ib Zoll Zoll Ib Zoll Ib
DN mm kg mm kg DN mm kg mm kg
10 X 4 6.00 19.7 13.00 (sw) 32.0 20?2 X 10 20.00 110.0 20.00 177.0
DN250 DN100 152 8,9 330 14,5 DN500 DN250 508 49,9 508 80,3
5 n 33.0 n 34.6 12 20.00 120.0 20.00 120.0
15,0 15,7 DN300 508 54,4 508 54,4
6 6.00 20.0 13.00 (sw) 36.9 14 20.00 149.0 20.00 149.0
DN150 152 9,1 330 16,7 DN350 508 67,9 508 67,9
8 6.00 22.0 7.00 21.6 16 20.00 120.0 20.00 120.0
DN200 152 10,0 178 9,8 DN400 508 54,4 508 54,4
12 X 4 + 44.0 14.00 (sw) 48.0 18 20.00 136.0 20.00 136.0
DN300 DN100 20,0 356 21,8 DN450 508 61,7 508 61,7
6 7.00 24.6 14.00 (sw) 50.0 242 X 10 20.00 142.0 20.00 142.0
DN150 178 11,2 356 22,7 DN600 DN250 508 64,4 508 64,4
8 7.00 52.0 14.00 (sw) 53.5 12 20.00 150.0 20.00 150.0
DN200 178 23,6 356 24,3 DN300 508 68,0 508 68,0
10 7.00 39.0 14.00 (sw) 57.0 14 20.00 162.0 20.00 162.0
DN250 178 17,7 356 25,9 DN350 508 73,5 508 73,5
142 6 13.00 65.0 13.00 60.0 16 20.00 162.0 20.00 162.0
DN350 X DN150 330 29,5 330 27,2 DN400 508 73,5 508 73,5
8 13.00 65.0 13.00 60.0 18 20.00 162.0 20.00 162.0
DN200 330 29,5 330 27,2 DN450 508 73,5 508 73,5
10 13.00 66.0 13.00 65.0 20 20.00 151.0 20.00 190.0
DN250 330 29,9 330 29,5 DN500 508 68,5 508 86,2
12 13.00 68.0 13.00 66.0 Fiir Informationen zu AGS-Formteilen siehe
DN300 330 30,8 330 29,9 14-60 Datenblatt 20.05
162 X 8 14.00 73.0 14.00 73.0 DN350 - DN1500 A Gs
DN400 DN200 356 33,1 355 33,1 b ol
DljlgSO 1??;5060 ;g? 1;};5050 ;g? 2 Fur 14'/DN350 und groBere rollgenutete Systeme bietet Victaulicldas
! . Advanced Groove System (AGS) an. Zu Preisen und Verfugbarkeit von
12 14.00 73.0 14.00 73.0 frasgenuteten Formteilen in dieser GroBe wenden Sie sich an die hnen
DN300 356 33,1 355 33,1 nachstgelegene Victaulic-Vertretung.
DljlgSO 1??.506:) ;;? 1;'5050 ;;? (s) = Direkt rollgenutetervStahI (0GS)
182 10 15.00 91.0 15.00 91.0 (sw) = SegmentgeschweiBter Stahl
DN450 % DN250 381 41,3 381 41,3 + Wenden Sie sich an Victaulic fur weitere Informationen.
12 15.00 91.0 15.00 91.0 ANMERKUNGEN
DN300 381 41,3 381 413 o Mit AuBengewinde am kleinen Ende erhaltlich, Nr. 52.
14 15.00 91.0 15.00 91.0 e Gussformteil erhaltlich fur JIS-GroBen. Wenden Sie sich fur weitere
DN350 381 41,3 381 41,3 Einzelheiten an Victaulic.
DIJI?IOO 1‘35;)10 Z}’g 1?53)10 z:,g e Exzentrische Reduzierstiicke aus Stahl sind bis zu einer GroBe von 30"/

2 Fur 14"'/DN350 und groBere rollgenutete Systeme bietet Victaulic das
Advanced Groove System (AGS) an. Zu Preisen und Verfugbarkeit von
frasgenuteten Formteilen in dieser GroBe wenden Sie sich an die lhnen
nachstgelegene Victaulic-Vertretung.

DN750 erhaltlich. Wenden Sie sich beztglich der Abmessungen an Victaulic.

e Alle Formteile sind aus Kugelgraphitguss, auBer sie sind mit (sw) oder (s)
gekennzeichnet.
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4.16 ABMESSUNGEN

Reduzierstiick mit kleinem Gewinde

Nr. 52
Nr. 52F
E E E E
fbis E*‘ j<bis E*‘ fbis E*‘ j<bis E*‘
Nr. 52 Nr. 52F Nr. 52 Nr. 52F
Nr. 52F - Nr. 52F -
Konzentrisches Konzentrisches
Nr. 52 Reduzierstiick Nr. 52 Reduzierstiick
Reduzierstiick mit mit BSPT Reduzierstiick mit mit BSPT
GroBe kleinem Gewinde Innengewindeende GroBe kleinem Gewinde Innengewindeende
Ungef. Ungef. Ungef. Ungef.
Gewicht Gewicht Gewicht Gewicht
Nennweite E bis E (Stck.) E bis E (Stck.) Nennweite E bis E (Stck.) E bis E (Stck.)
Zoll Zoll Ib Zoll Zoll Ib
DN mm kg mm kg DN mm kg mm kg
1% " 1 2.50 0.8 . . 4 " 1 3.00 2.3 . .
DN40 DN25 64 0,4 DN100 DN25 76 1,0
1% 2.50 0.9 . . 1% 3.00 2.7 . .
DN32 64 04 DN40 76 1,2
2 % 2.50 0.9 - o 2 3.00 26 . .
DN50 DN20 64 04 DN50 76 1,2
1 2.50 0.7 . - 2% 3.00 2.6 . _
DN25 64 0,3 76 1,2
1% 2.50 1.2 . . 3 3.00 2.5 . .
DN32 64 0,5 DN80 76 1,1
1% 2.50 1.0
DN40 64 05 — e 108,0 mm x 42,4 mm 76 13 76 1,3
2% 1 2.50 1.1
X DN25 64 05 — — 48,3 mm 76 13 76 1,4
1Y 2.50 (sw) 1.2
DN32 64 05 — — 60 mm — — 76 1,4
1% 2.50 (sw) 13
DN40 64 06 — — 114,3 mm x 42,4 mm 76 13 76 1,3
2 2.50 1.4
DN50 64 06 — — 48,3 mm 76 13 76 13
1%
DN65 X DN40 64 0,8 64 0,8 60 mm 76 13 76 1,4
2 5 4 4.5
DN50 | — 64 0.9 X pntoo| T 2,0 - -
3 Ya 1.5
DNgo X DN20 + (sw) 07 — — 133,0mm x 60 mm — — 114 2,2
1 2.50 1.3
DN25 64 0.6 — — 139,0 mm x 60 mm — — 114 23
1% 2.50 1.5 . . 6 » 1 4,00 5.5 . .
DN32 64 0,7 DN150 DN25 102 2,5
1% | 2.50 (sw) 15 . . 2 4.00 5.7 . .
DN40 64 0,7 DN50 102 2,6
2 2.50 1.5 . . 2% 4.00 5.8 . .
DN50 64 0,7 102 2,6
2% 2.50 2.4 . . 3 4.00 5.8 . .
64 1,1 DN80 102 2,6
889 mm x 42,4 mm 64 0,9 64 0,8 < + (sw) 95 — —
! ! ! ’ DN100 2,9
483mm 64 0,9 64 0,9 3 +(sw) 2 _ —
60 mm —_ —_ 64 0,9 159,0 mm x 42,4 mm 114 2,2 144 2,5
(s) = Direkt roligenuteter Stahl (OGS) 48,3 mm 114 2,2 114 2,5
(sw) = SegmentgeschweiBter Stahl
+ Wenden Sie sich an Victaulic fur weitere Informationen. 60 mm - - 114 2,6
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4.16 ABMESSUNGEN (Fortsetzung)

Reduzierstiick mit kleinem Gewinde

Nr. 52
Nr. 52F
£ E
f-bis E*‘ f-bis E*‘
Nr. 52 Nr. 52F
Nr. 52F -
Konzentrisches
Reduzierstiick
Nr. 52 Reduzierstiick mit BSPT
GroBe mit kleinem Gewinde | Innengewindeende
Ungef. Ungef.
Gewicht Gewicht
Nennweite E bis E (Stck.) E bis E (Stck.)
Zoll Zoll b
DN mm kg mm kg
165, 1 mm x 42,4mm 102 mm 24 102 2,9
48,3 mm 102 mm 2,6 102 3,0
60 mm — — 102 3,0
8 . 2 16.00 15 . .
DN200 DN50 406 0,7
27 16.00 1.7 o o
406 0,8

(s) = Direkt rollgenuteter Stahl (OGS)
(sw) = SegmentgeschweiBter Stahl

ANMERKUNGEN

e Mit Rohrgewinden geman British Standard erhéltlich. Bitte unbedingt ,BSP*
auf der Bestellung angeben.

e Alle Formteile sind aus Kugelgraphitguss, auBer sie sind mit (sw) oder (s)

gekennzeichnet.
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5.0 LEISTUNG

Durchflussdaten

(Reibungswiderstand)

In der Tabelle ist der Reibungswiderstand der verschiedenen Formteile von Victaulic angegeben, der einer
entsprechenden geraden Rohrlange in FuB entspricht. Flr Formteile, die nicht aufgefihrt sind, kdnnen mit den
angegebenen Werten Schatzungen durchgefihrt werden, zum Beispiel weist ein 22 %2° Bogen etwa den halben
Widerstand eines 45° Bogens auf. Die Werte von dazwischen liegenden GroBen kdnnen eingeflgt werden.

GroBe Abmessungen
90° Bogen 45° Bogen T-Stiick
Nr. 100 Nr. 110
Tatsachlicher Nr. 10 1% D Langer Nr. 11 1% D Langer
Nennweite AuBendurchmesser Std. Radius Radius Std. Radius Radius Abzweig Durchgang
Zoll Zoll FuB FuB FuB FuB FuB FuB
DN mm Meter Meter Meter Meter Meter Meter

1 1.315 1.7 . 0.8 . 4.2 1.7
DN25 33,7 0,5 0,2 1,3 0,5
2 2.375 35 25 1.8 1.1 8.5 35
DN50 60,3 1,1 0,8 0,5 0,3 2,6 1,1
3.000 43 . 2.1 . 10.8 43

DN65 76,1 1,3 0,7 3,3 1,3
3 3.500 5.0 3.8 2.6 1.6 13.0 5.0
DN80 88,9 1,5 1,2 0,38 0,5 4,0 1,5
4.250 6.4 _ 3.2 . 15.3 6.4

108,0 2,0 0,9 4,7 2,0

4 4.500 6.8 5.0 34 2.1 16.0 6.8
DN100 114,3 2,1 1,5 1,0 0,6 4,9 2,1
5.250 8.1 . 4.1 . 20.0 8.1

133,0 2,5 1,2 6,2 2,5

5.500 8.5 o 4.2 o 21.0 8.5

DN125 139,7 2,6 1,3 6,4 2,6
5 5.563 8.5 . 4.2 _ 21.0 8.5
141,3 2,6 1,3 6,4 2,6

6.250 9.4 . 49 - 25.0 9.6

159,0 2,9 1,5 7,6 2,9
6.500 9.6 . 5.0 . 25.0 10.0

165,1 2,9 1,5 7,6 3,0
6 6.625 10.0 7.5 5.0 3.0 25.0 10.0
DN150 168,3 3,0 2,3 1,5 0,9 7,6 3,0
8 8.625 13.0 9.8 6.5 4.0 33.0 13.0
DN200 2191 4,0 3,0 2,0 1,2 10,1 4,0
10 10.750 17.0 12.0 83 5.0 41.0 17.0
DN250 273,0 52 3,7 2,5 1,5 12,5 52
12 12.750 20.0 14.5 10.0 6.0 50.0 20.0
DN300 3239 6,1 44 3,0 1,8 15,2 6,1
14 14.000 24,54 15.8 18.54 11.0 70.0 23.0
DN350 355,6 7,5 4,8 5,6 3,4 21,3 7,0
16 16.000 28.04 18.0 21.0% 13.0 80.0 27.0
DN400 406,4 8,5 5,5 6,4 4,0 24,4 8,2
18 18.000 31.0% 20.0 23.54 14.0 90.0 30.0
DN450 457,0 9,5 6,1 7,2 4,3 27,4 9,1
20 20.000 34.0% 225 25.54 16.0 100.0 33.0
DN800 508,0 10,4 6,9 7,8 4,9 30,5 10,1
24 24.000 42.0% 27.0 29.5% 19.0 120.0 40.0
DN600 610,0 12,8 8,2 9,0 5,8 36,6 12,2
AGS-Formteile sind bis zu einer GroBe von 60"/DN1500 erhaltlich. Wenden Sie sich fiir weitere Einzelheiten an Victaulic.
by S

4 Formteil-Durchflussdaten fur die Bogen Nr. 10 und Nr. 11 in den GroBen 14 — 24"/DN350 — DN600 basieren auf den Formteilen fir die Kupplungen
der Typen 07 und 77. Fur die Durchflussdaten von AGS-Formteilen (Bogen Nr. W10 und Nr. W11) siehe Datenblatt 20.05.

07.01-GER 1449 Rev AF Aktualisiert 08/2017  © 2017 Victaulic Company. Alle Rechte vorbehalten.

victaulic.com 5 \/ctauhc@


http://www.victaulic.com
http://static.victaulic.com/assets/uploads/literature/20.05.pdf
http://www.victaulic.com

victaulic.com

Verantwortlichkeit des Benutzers fiir die Auswahl und Eignung von Produkten
Die letztendliche Verantwortung hinsichtlich der Entscheidung in Bezug auf die Eignung eines der Produkte
von Victaulic fur eine bestimmte Endanwendung tragt der Nutzer. Diese Entscheidung muss geméaB den in
der Branche geltenden Normen und den Projektspezifikationen, den maBgeblichen Baunormen und den
damit zusammenhéngenden Vorschriften sowie der Leistungsbeschreibung, der Wartungsanleitung und
den Sicherheits- und Warnhinweisen von Victaulic getroffen werden. Keiner der Inhalte dieses oder eines
anderen Dokuments, noch miindlich erteilte Empfehlungen, Beratungen oder Meinungen eines Mitarbeiters
von Victaulic andern, ersetzen oder machen die Bestimmungen der Standardverkaufsbedingungen,
der Montageanleitung oder dieses Haftungsausschlusses der Firma Victaulic ungtiltig.

Rechte des geistigen Eigentums
Keine hierin enthaltene Angabe tber eine mogliche oder empfohlene Verwendung eines Materials,
eines Produkts, einer Leistung oder einer Konstruktion darf zur Grundlage einer Lizenz geméaB einem
Patent oder einem anderen Recht auf geistiges Eigentum von Victaulic oder deren Tochter- und
Schwestergesellschaften bezuglich solcher Verwendung oder Konstruktion oder als Empfehlung zur
Verwendung eines Materials, eines Produkts, einer Leistung oder einer Konstruktion gemacht werden,
die eine Verletzung eines Patents oder eines anderen geistigen Eigentums darstellt. Die Begriffe
»patentiert” oder ,zum Patent angemeldet” beziehen sich auf Geschmacks- oder Gebrauchsmuster
oder Patentanmeldungen fur Produkte und/oder Verfahren, die in den USA und/oder anderen
Landern zum Einsatz kommen.

Anmerkung
Dieses Produkt muss von Victaulic oder gemaB den Spezifikationen von Victaulic gefertigt werden.
Alle Produkte mussen gemaB den aktuell gultigen Installations-/Montageanleitungen von Victaulic
installiert werden. Victaulic behélt sich das Recht vor, an Produktspezifikationen, Designs und
Standardgeraten jederzeit, ohne Vorankiindigung und ohne dass daraus Verpflichtungen entstehen,
Anderungen vorzunehmen.

Montage
Beziehen Sie sich immer auf das Victaulic Montagehandbuch oder die Montageanleitung
fur das jeweilige Produkt. Handbticher mit vollstdndigen Installations- und Montagedaten werden
mit allen Victaulic Produkten mitgeliefert und sind auch im PDF-Format auf unserer Website unter
www.victaulic.com erhaltlich.

Garantie
Siehe dazu den Garantieabschnitt in der aktuellen Preisliste oder wenden Sie sich fiir weitere
Informationen an Victaulic.

Marken
Victaulic und alle anderen Victaulic Marken sind Marken oder eingetragene Marken der Firma
Victaulic und/oder deren verbundener Unternehmen in den USA und/oder anderen Landern.
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